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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru rob6ot w zadaniu pt.:

Modernizacja budynku Urz¢du Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstegpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspolne dla robot budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) 1 szczegotowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. OkreSlenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢:

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

- budowle stanowigcg cato$é techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

- obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie §ciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
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wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu,
budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane

urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow sktadajacych

si¢ na catos$¢ uzytkowa.

1.4.4. obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

¢) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
$mietniki.

1.4.5. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.6. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.4.7. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezgcej konserwacji.
1.4.8. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.9. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.10. prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.

1.4.11. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjna zezwalajacg na
rozpoczecie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.12. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennikiem budowy, protokoty odbiorow czgsciowych i koncowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzkg obmiaréw, a w
przypadku realizacji obiektéw metoda montazu — takze dziennik montazu.

1.4.13. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.4.14. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

1.4.15. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczna wyrobu,
stwierdzajacg jego przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.16. wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci okre§lonych w rozdziale 8.
1.4.17. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w

sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako
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zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym polgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.
1.4.18. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okre§lone w ustawie z dnia
15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynierow budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U. 22001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

1.4.19. obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumiec¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.20. oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszona przez zobowigzanego za okreslone
ustawa obowiazkowe kontrole dokonywane przez wlasciwy organ.

1.4.21. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.22. kierowniku budowy — 0soba wyznaczona przez Wykonawcg rob6t, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.23. rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akCeptowana przez Inspektora nadzoru ksiazke
Z ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.24. materialach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez
roézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.25. odpowiedniej zgodnos$ci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okre§lone — z przecietnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.26. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji roboét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.27. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osobe prawna lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowej.

1.4.28. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.29. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego
zdolna do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.4.30. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumiec¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.31. grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzn. zm.).

1.4.32. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajacag odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.33. instrukcji technicznej obslugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych 1 maszyn, okres$lajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspotzalezno$¢ czynnosci
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obstugi, przegladow i zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.34. istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetniac¢ roboty budowlane.

1.4.35. normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych
organizacji.

1.4.36. przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegdlowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

1.4.37. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

1.4.38. Wspélnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamowien publicznych. Sktada si¢ ze stownika glownego oraz
stownika uzupetniajacego. Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z
postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okre$lania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamé6wien publicznych przewidzialo obowiazek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.39. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona
do nadzorowania realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okreslonym w

udzielonym pelnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspoétrzedne punktéw glownych obiektu oraz reperdéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegbétowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje
projektows:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczego6lnione w choéby jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.
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W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowiazuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,Ogo6lnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw
sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bgda zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wplyw na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w

tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci 1 innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
ceng umownag.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robdét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoéw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie 1 wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla
0sob lub wilasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bgdzie mial szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej



Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz begdzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materialow 1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robdt w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetlieniem wymagan okre§lonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie UMOWnNe).

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j

i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny

za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogodlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypelienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatdéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagglych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédla spetniaja wymagania SST w czasie
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postepu robot.

Pozostale materiaty budowlane powinny speilnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robdt, chyba ze postanowienia ogolne lub szczegdlowe
warunkow umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw 1 miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1 wlasciwosci do robot i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialéw beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatlow do wykonywania poszczeg6élnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.6. Materialy rozbidérkowe i odpady

Materiaty pochodzace z rozbiorki, odpady budowlane nalezy tymczasowo sktadowaé w miejscach
wyznaczonych (np. kontenerach budowlanych) uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Materiaty te w
uzgodnieniu z Inwestorem podlegaja ocenie pod katem ponownego ich wykorzystania. Materiaty nie
nadajace si¢ do powtornego wykorzystania bedg podlega¢ likwidacji. Miejsca sktadowania materiatow
rozbioérkowych i odpadow budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostgpem osob
niepowolanych. Materiaty do likwidacji zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy w
niezbednie krotkim czasie 1 zutylizowane w sposob zgodny z normami, i prawem ochrony srodowiska.
Koszty wywozu materiatow rozbiérkowych i odpadow budowlanych oraz ich utylizacji sg po stronie
wykonawcy, i powinny by¢ wliczone w cen¢ ofertowa.

8



3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakos$ci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w

dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelnial normy ochrony §rodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie

sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pOzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca begdzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktada¢ si¢ z czesci opisowe;j i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz) o ile jest wymagany,

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementow
konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za

jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.



5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawcg nie
pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytulu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania
robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacj¢ wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczego6lnych elementéw robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposob oraz formg
gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaroéw, a takze wyciaganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- spos6b i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatldw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jako$ci robot 1 stosowanych materialow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie robot zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
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niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatow i
dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw i robot ponosi

22 Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, Me wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pis$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie p6zniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedhlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakoS$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatlow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materialow i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,

na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
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- s3 umieszczone w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnos$ci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej, albo

- s3 oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (DZ.U. nr 92 poz. 881)

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okres§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisoéw i informacji o ich istnieniu zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych
(DZ.U. nr 92 poz.881),

W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dat¢ przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesSciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
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Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jako$ci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nast¢pujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowg,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (0 ile jest wymagany).

6.8.5. Przechowywanie dokumentéow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robadt

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiazki obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie
przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania iloSci robdt i materialéw

Zasady okreslania ilo$ci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i/lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej, przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
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wymagaja badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacii.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiordéw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

¢) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robo6t oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czescei robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pbzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesSciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robodt

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilo$ci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiodr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedlozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
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odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czgsciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajacych w
poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglgdnieniem
tolerancji i nie ma wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

3. protokoty odbiorow robot ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbiorow cze$ciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materialow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie b¢dg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehniajace bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupehiajagcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunigeciem wad, ktére ujawnig si¢ w okresie rgkojmi i gwarancji.

Odbioér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot
(koncowy)”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
Ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.
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Dla rob6t wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczalttowe bedzie uwzglgednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy;,

- wartos$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

- tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i §wiatel,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materialéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.
Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.)
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.)
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny
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zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,

poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie okre$lenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,

zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie

ogo6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom L, 11, III, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,

Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-01

Kod CPV -45111300-1 ROZBIORKI

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z rozbiorkg elementéw ogrodzen i usunigciem gruzu z terenu robot przy
realizacja zadania pt.:

Modernizacja budynku Urz¢du Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Szczegotowy zakres prac rozbidorkowych zawiera przedmiar robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- demontaz posadzek — linoleum, pcv, gres oraz wylewki

- demontaz elementow nasciennych — boazeria, odbojniki, blaty robocze

- demontaz biatej armatury

- demontazem stolarki okienne;j,

- wykuciem o$cieznic drzwiowych,

- poszerzenie otworu drzwiowego

- demontaz drzwi balkonowych

- demontazem balkonow,

- skuciem istniejacych tynkow,

- demontaz balustrad

- rozbiorka nawierzchni utwardzonych

- rozbiorka schodow zewngtrznych i rampy

- zatadunkiem, wywozem i utylizacja materialow z rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
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Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania robo6t zwigzanych z rozbiorka ogrodzen i wywozem gruzu moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:

- miloty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

- frezarki nawierzchni,

- koparki

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
4.2. Transport materialow z rozbioérki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym §rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Przed rozpoczgciem praca ziemnych nalezy wystapi¢ o zgode na prace archeologiczne.

Wszelkie prace ziemne oraz w przestrzeni zasypanych piwnic oraz rumowiska prowadzi¢ pod nadzorem
archeologicznym. Zakres nadzoru archeologicznego zostal okreslony w ,,Wytycznych i programie dla
realizacji prac archeologicznych”.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidorkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt
1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazanych przez Inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowej, Inspektor
moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany
odzysk materiatow.

Wszelkie prace rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ w sposdb zapewniajacy ograniczenie do minimum rozrzut
odpadow oraz ich pylenie.

Usuwanie pojedynczego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalania
si¢ innego.

Przy wykonywaniu rozbiorek $cian ( dla wykonania nowych otworéw w $cianach nosnych i nieno$nych)
nalezy wykona¢ podparcia stropow nad wykonywanymi nadprozami na kondygnacji na ktorej
wykonywane sg nadproza i rozbiorki, podparcia stropéw na kondygnacji ponizej prowadzonych robét ,
a w przypadku wyburzen dla nowej Sali konferencyjnej na Il pigtrze — wykona¢ podparcia stropow od 11
pietra az do piwnicy. Podparcia stropow jak wyzej wykona¢ rowniez dla wykonywania nowych pionéw
wentylacyjnych (od Il pietra az do piwnicy).
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Robdt rozbiérkowych na zewnatrz budynku nie nalezy prowadzi¢ w czasie opaddéw atmosferycznych
i silnego wiatru (o predkosci powyzej 10 m/s).

Odpadow nie wolno gromadzi¢ na kondygnacji, z ktorej zostaja uzyskane, lecz mozliwie jak najszybciej
usunaé poza budynek. Odpady sortowa¢ na biezaco, gromadzi¢ w przeznaczonych do tego celu
pojemnikach (kontenerach) i przeznaczone do wywiezienia usuwac z terenu prac rozbiorkowych .

Elementy porazone korozjg biologiczng nalezy starannie oddzieli¢ od pozostatych, a nastepnie usungé
poza teren budowy w miejsce uzgodnione z Inspektorem nadzoru i tam zutylizowac.

Nie dopuszcza si¢ palenia usuwanych odpadow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub przez
Inspektora nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy.

Doty (wykopy) powstale po rozbiorce znajdujace si¢ w miejscach gdzie, zgodnie z dokumentacja
projektowa, beda wykonane wykopy drogowe lub chodnikowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopéw drogowych lub chodnikowych nalezy
wypehi¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

ZMIANY KONSTRUKCYJNE W BUDYNKU ISTNIEJACYM
-Wyburzenia

1.Przebicia w $cianach no$nych.

2.Przebicia w $cianach dziatowych.

UWAGA:

Rozbiorki elementéw nie mozna wykonywaé przez zwalenie ich na stropy ponizej. Scianki dzialowe,
schody i fragmenty stropow powinno si¢ rozbiera¢ z lekkich, przestawnych rusztowan, a caty rozebrany
materiat i gruz nalezy usuwac z obrebu budynku, a w szczegodlnosci ze stropu ponize;j.

Nadproza nad otworami w $cianach no$nych

Zmiany w budynku zwiazane sa z przebudowa ukladu funkcjonalnego budynku. Zmiany polegaja na
wyburzeniu czesci $cian dziatlowych oraz wykonaniu nowych otworéw w $cianach konstrukcyjnych.
Wykonanie nowych otworéw wigze si¢ z wykonaniem nowych nadprozy stalowych. Kolejno$¢ robot
podczas wykonywania nadprozy opisano ponizej.

Warunki wykonania nadprozy w $cianach istniejacych.

‘Przed przystgpieniem do wykonania nadproza stropy w sasiedztwie projektowanego otworu
podstemplowac na czas prowadzenia prac,

-Wykona¢ obrys otworu, wyku¢ gniazda podporowe belek wymieniajac przy tym 6 warstw starych cegiet
na nowe, wykona¢ podlewki cementowe i osadzi¢ blachy podporowe

-Wykona¢ bruzdg grubosci nie wigkszej niz %: $ciany 1 osadzi¢ projektowang belke nadprozowa z jednej
strony $ciany,

-Wykona¢ bruzdg i osadzi¢ belki nadprozowe z drugiej strony $ciany,

-Belki nadprozowe przed osadzeniem osiatkowac¢ siatkg tynkarskg Rabitza i zabezpieczy¢ antykorozyjnie,
-Belki po osadzeniu klinowa¢ gorg i dotem klinami (plaskownikami) stalowymi,

-Belki stalowe taczy¢ srubami co okoto 50 cm,

‘Po uzyskaniu przez podlewki betonowe wymaganej wytrzymatosci (B20) mozna przystgpi¢ do
wykonania otworow.
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‘Nadproza nad otworami w §cianach dzialowych
Nad otworami w $cianach dzialowych zaprojektowano nadproza prefabrykowane typu L-19.
Oparcie nadprozy na murach powinno by¢ nie mniejsze niz 10cm i nie wigksze niz 19cm (zalecane
15cm).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych roboét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do powtoérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z rozbiérka nawierzchni jest m? (metr kwadratowy) lub m* (metr
Szescienny).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:

- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem na
poboczu,

- zatadunek i wywiezienie materialdw z rozbiorki,

- wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
.1. Normy
1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2.  PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia
4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania
5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogbélnego
przeznaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rOwnoramienne
7. PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na goraco

8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
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kwadratowym
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-02

Kod CPV 45262300 BETONOWANIE
Kod 45262311 BETONOWANIE KONSTRUKCJI

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w ramach zadania pt.:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robot zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowe;j,

— pielegnacja betonu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,,Wymagania ogdlne”, a takze podanymi ponize;j:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos$¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchionaé beton, do jego masy w stanie
suchym.
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Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w MPa.
Wytrzymato§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95 %
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szeSciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot
podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

— dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastgpujacym
badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spetniac nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania — najp6zniej po uplywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objgtosci:

— wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz 8 mm,

— wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawarto$ci grudek
(zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢
wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilo$ci grudek nie dajgcych si¢ rozgnie$¢ w
palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku
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oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.
Magazynowanie:
— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i $cianach);
— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli obj¢tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objgtos$ci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych
$cianach).
Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknigtych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uplywie terminu trwatoséci podanego przez wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne §wiadectwo jakos$ci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.
2.1.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoécia cech fizycznych i jednorodnos$cig uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie si¢.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badana przez Sciskanie w cylindrze zgodnag z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegltosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skal dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placowce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1%,
— zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych — do 16%,

- dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,
— nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
— mrozoodporno$¢ wedlug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
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— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre§lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajagcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mies$ci¢ w granicach:
—do 0,25 mm — 14+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,

—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre§lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywaé
zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktore oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych
badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wodg do betonu przewiduje sig¢ czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajacym,

— uplastyczniajacym,

— przyspieszajacym lub op6zniajagcym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.2. Beton
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Beton do konstrukeji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— nasiagkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos$¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wigkszy

niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wodoszczelnos¢ — wigksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy

najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez

wibrowanie.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on

zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegodlnych frakcji kruszywa grubego ustalany do§wiadczalnie powinien odpowiadaé

najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac

niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wicksza niz 42% przy

kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym

teoretycznie stosunku w/c i o0 wymaganej konsystencji zawierajacych r6zna, ale nie wigksza od

dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona przez

wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c

charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sig

na podstawie uzyskanych wytrzymato$ci betonu z mieszanek o roznych wartosciach w/c (mniejszych i

wigkszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla

teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z warto$ci parametru A

podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 — dla betonu klas C20/25 i C25/30— 450 kg/m3

— dla betonu klas C30/37 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w

warunkach naturalnych (§rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednia wymagana

wytrzymatos$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badanej metoda ci$nieniowa wg normy PN-B-06250 nie

powinna przekraczac:

— wartos$ci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— warto$ci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostgp wody przed zamarznigciem przy

uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie

PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas

projektowania jej sktadu i nastgpnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metoda stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
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PN-B-06250 nie mogg przekraczaé:

—+20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywac wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o
srednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszezyznie poziomej, 0
czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej
dhugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace §rodkdéw transportowych podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw.
gruszek). 1los¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtoéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy
do betonu lub innych $rodkow zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu 1 wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpic¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

— wybor sktadnikoéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.
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Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidlowos¢
wykonania wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ulozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robodt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkdw, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ si¢ wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéory moze zapewni¢ zadane w SST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo z
doktadnoscia:

—+2% — przy dozowaniu cementu i wody,

—+3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa ¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniac nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, §cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy,

— przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

— wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,
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— podczas zagegszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na gleboko$¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora; odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszcezania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dhugosci elementu; rozstaw wibratoréow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta
do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchow betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.4. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzuja nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia 1 rysy sg niedopuszczalne,

— rownos$¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
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nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyréwnac za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.5. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu (ustroju no$nego, podpor) nalezy wykonaé
wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowe;j i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzgledniac:

— szybko$¢ betonowania,

— sposob zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywac odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pioro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potaczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ ta§mami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na uszczelnienie stykoéw $cian z dnem deskowania oraz stykow
deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykonaé¢ wg wymagan
dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow,

— 1 prébka na 50 m® betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rOwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymalo$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spelnienie tego warunku w
okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.
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Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdéw betonu, sposobu uktadania i
zaggszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.

Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z

norma PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstruke;ji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikoéw i sposobu wykonywania
betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Probki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z norma PN-B-
06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos$¢ na probkach wycietych z konstrukeji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujacych dang
parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubos$ci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100
mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-
06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukeji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materialow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli

jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:Rodzaj badania Metoda badania wedlug Termin lub
czesto$¢ badania.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogdlne

— Rozro6znia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca si¢ w
przypadku wykonywania elementéw szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.
— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi

W normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementow konstrukcji.
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— Doktadno$¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.
— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podhuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdtuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podjac dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

— Przed przystgpieniem do robo6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjng stanowiace przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementow

konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Powierzchnie i krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy Klasie tolerancji N1,

5 mm przy Klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:

15 mm przy Klasie tolerancji N1,

10 mm przy Klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

5 mm przy Klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy Klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego sko$nos¢ (odchylenie od
obrysu) w plaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

L/100 ] 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 ] 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

4 mm przy Klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Otwory i wkladki

— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy Klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.5. Schody zewnetrzne

PROJEKTUJE SIE SCHODY ZEWNETRZNE POPRZEZ WYKONANIE SCIANEK
FUNDAMENTOWYCH ZELBETOWYCH; NASTEPNIE WYKONANIE BIEGU SCHODOWEGO
POMIEDZY NIMI W TECHNOLOGII SCHODOW PLYTOWYCH - ZBROJENIE ROZDZIELCZE
BIEGU SCHODOWEGO KOTWIC W OBYDWOCH SCIANACH ZELBETOWYCH (PRETY
STARTEROWE MOZNA OSADZIC NA ETAPIE WYKONYWANIA SCIAN LUB ZBROJENIE
ROZDZIELCZE MOZNA WKLEIC DO PRZYGOTOWANYCH JUZ SCIAN UZYWAJAC NP. HILTI-
HY 200-A LUB ROWNOWAZNE)
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2.POD ZADNYM POZOREM NIE WOLNO SCHODZIC Z WYKOPEM PONIZEJ POZIOMU
POSADOWIENIA BUDYNKU ISTNIEJACEGO

3.ZASTOSOWANO MATERIALY: BETON C25/30 ORAZ C8/10; STAL ZBROJENIOWA A-IIIN
(B500SP);

4 POWIERZCHNIE BETONU ZNAJDUJACE SIE PONIZE] POZIOMU TERENU IZOLOWAC
PREPARATAMI NA BAZIE EMULSJI BITUMICZNYCH NP. ABIZOL R+P

5.STOSOWAC ZAKEADY ZBROJENIA MIN. 409 PRETA

6.ZBROJENIE KAZDEGO ELEMENTU KOTWIC DO SASIEDNIEGO ELEMENTU
MONOLITYCZNEGO; WSZELKIE WATPLIWOSCI NALEZY KIEROWAC BEZPOSREDNIO DO
PROJEKTANTA CZESCI KONSTRUKCYJNEJ; WSZELKIE ZMIANY NALEZY UPRZEDNIO
KONSULTOWAC I UZYSKAC APROBATE PROJEKTANTA;

7XLACZENIE PRETOW: NIE DOPUSZCZA SIE EACZENIA WIECE] NIZ 50% WKLADEK
W JEDNYM PRZEKROJU; ODLEGLOSC POMIEDZY PRZEKROJAMI W KTORYCH NASTEPUJE
EACZENIE PRETOW MUSI BYC WIEKSZA NIZ 0,3 DLUGOSCI ZAKOTWIENIA;

8NA WARSTWIE CHUDEGO BETONU WYKONAC IZOLACJE POZIOMA 2x PAPA
TERMOZGRZEWALNA

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej
przyjmuje si¢ ilo§¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosow
o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spelnieniu innych warunkow dotyczacych tych robot zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikoéw produke;i,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,
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— przygotowanie i transport mieszanki,

— ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wlasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbiorkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwickowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych 1 wytrzymato$ciowych.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okre$lenia.
PN-1S0-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakos$cia i zapewnienie
jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-03
Kod CPV 45262310 ZBROJENIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET
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5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w ramach zadania:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t 1 konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
zwigzanych z wykonywaniem zadania okre$lonego w pkt.1.1 ..

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrola jakosci rob6t i materiatow.

Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, muréw, konstrukcje szkieletowe,
plyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstuga obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposéb czynny.

1.5. Wymagania dotyczace robét
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Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wlasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RBS00W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 8+10

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500

— wytrzymalo$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wytrzymalto$¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcoéwki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czolowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja by¢
podane:

—nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wiazki) musza znajdowac¢ si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogélne.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢é wymagania obowiazujace w budownictwie ogdlnym. W szczego6lnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzgt powinien spetia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogo6lne.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi §rodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy

PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza 1 zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Mozliwe sg rdwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkdéw, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym lub szlifierkami z tarczami do cigcia metalu.
5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne §rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing,
wynosi 10d dla stali A-111i A-I1 lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia
pretow o $rednicy d, 12 mm. Prety o $rednicy d, > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.
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W miejscach zagie¢ i zataman elementdéw konstrukeji, w ktorych zagigciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagigcia rowna co najmniej 20d.
Wewngtrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow. Przy odbiorze hakow i odgig¢ pretow nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pegknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej si¢
rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;j
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia glownego fundamentéow i podpoér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,

— 0,05 m — dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gléwnego ram, belek, podciagdw, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania prgtow nalezy wiagza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o $rednicy
do 12 mm, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

Zbrojenie taw fundamentowych nalezy wkleja¢ w istniejace tawy fundamentowe na gleboko$¢ co
najmniej 40cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Kontrola jakos$ci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacija
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaré6w wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z
réznych miejsc kregu.

Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano
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ponize;j.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: =10 mm,

— migjscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadno$cia: £1 mm (wzajemne odleglosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastgpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtownego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na
tym precie,

—roznica w rozstawie miedzy prgtami gtdéwnymi nie powinna przekraczaé £0,5 cm,

—rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugos¢ pretdw poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich masg jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sig¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigckszonej ilosci materiatu w
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.1. Zgodnos¢ robot.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbioér koncowy

Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robodt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,
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— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegodlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidlowos$ci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST-00 Wymagania ogodlne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie pretow stalowych,

— taczenie pretéw, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa i
niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiardw,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiacych wlasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-1SO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-1SO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-I1SO 6935-2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27

2. Bl 8/92 poz. 38 Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spre¢zone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukeji,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-04
Kod CPV 45262500-6 KONSTRUKCJE MUROWANE

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

O 0 3 N i D W IN —

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2.Zakres stosowania SST

a) czgSciowe zamurowanie otworow po drzwiach balkonowych

b) montaz nadprozy

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenie podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST-00
Wymagania Ogdlne.

1.4.0go6lne wymagania dotyczgce robét.

Przy wykonywaniu robot murowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-68/B-10024 oraz
instrukcji producentow.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00. ,,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY.

Materiaty do wykonania robot murarskich poszczegodlnych obiektow nalezy stosowac zgodnie z
Dokumentacja Projektowa - opisem technicznym i rysunkami.

Do podstawowych materialow naleza:

- cegla petna kl. 15

- zaprawa cementowa M10

- zaprawa cementowo-wapienna M10,

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje
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dotyczace zrodla wytwarzania materiatdow oraz odpowiednie §wiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inspektora.

3. SPRZET

Warunki ogdlne sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Do wykonania robot murarskich nalezy stosowac sprzet odpowiedni do tego rodzaju robét. Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t murarskich, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzgdzi i drobnego sprzetu budowlanego wymaganego przez producenta
zastosowanych cegiet.

4. Transport

Ogoblne wymagania dotyczgce stosowania §rodkow transportu podano w ST- 00 Wymagania
ogolne.

Transport materiatow na budowe moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu. Wszystkie
czynnosci zwigzane z wyladunkiem, przetadunkiem jak i sktadowaniem bloczkéw z gazobetonu
powinny by¢ przeprowadzone ostroznie ze wzgledu na ich znaczna kruchos¢. Cegly nalezy
dostarcza¢ na budowe na paletach zabezpieczonych folig termokurczliwg przed niekorzystnym
dzialaniem czynnikdéw atmosferycznych. Folia ta umozliwia przechowywanie cegiel na budowie
nawet przez dluzszy czas. W trakcie prowadzenia robdt budowlanych zaleca si¢ sukcesywne
rozpakowywanie palet i wyjmowanie z nich tylu cegiel, aby mogly by¢ wmurowane w ciagu
jednego dnia pracy. Cegly, ktore nie zostalty wbudowane nalezy starannie zabezpieczy¢ folia.

5. Wykonanie robdét

5.1.Warunki ogélne wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonanie robot powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone

zostanie przez Inspektora.

5.2Warunki szczegétowe wykonania robét

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowanie prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek i uskokoéw. Mury nalezy wznosi¢
roOwnomiernie na catej dlugosci. Materialy zabudowywane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu
Whneki i bruzdy instalacyjne wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw. Roboty prowadzi¢ w
temperaturze powyzej 0°C. Grubosé¢ spoin 12 mm pozioma , 10 mm pionowa. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe powinny wynosi¢:

- dla spoin poziomych +5 i -2 mm

- dla spoin pionowych £+ 5 mm

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa. W powierzchniach scian przeznaczonych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ spoin zaprawa.

5.3 Osadzanie belek nadprozowych

a) wytyczenie poziomu osadzania nadprozy

b) sprawdzenie miejsc oparcia nadprozy — podmurowanie cegla petng lub zaprawa cementowa

c) osadzenie belek nadprozowych

Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystepowania jakichkolwiek
uszkodzen lub oznak zniszczenia.
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Przed przystapieniem do montazu miejsce montazu nadprozy podstemplowaé po obu stronach $ciany

stalowymi rozporo-§ciggami , w ktérej ma nastapi¢ montaz nadproza w rozstawie max. co 1 m.

Wyku¢ gniazda na projektowanej dlugosci dla jednej z belek( nadproza), po zamontowaniu jednej prace
powtorzy¢ analogicznie dla drugiej belki.

Montaz nadprozy nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 845-2. Nadproza nalezy oprze¢ na poduszce
z zaprawy o grubosci 10mm i marce zgodnej z marka zaprawy do murowania.

Wszystkie nadproza nalezy wypoziomowac¢ w kierunku podtuznym i poprzecznym. Minimalna glebokos¢
oparcia koncowego nadproza winna wynosic :

- dla nadprozy stalowych nie mniej niz 20cm z kazdej strony,

- dla nadprozy betonowych 15cm

- dla nadprozy prefabrykowanych ceramicznych 9 cm.

5.4. Nadproza i podciagi stalowe

Kolejnos¢ wykonania nadprozy i podciagéw w $cianach istniejgcych:

- podstemplowac¢ strop w rejonie wykonywanego nadproza lub podciagu,

- wyku¢ bruzdy w $cianie,

- powierzchnie dla oparcia belek wyréwna¢ zaprawa M8,

- osadzi¢ belki stalowe, skreci¢ sSrubami M 16 — dlugo$¢ srub dostosowac do grubosci Sciany;
nagwintowac $ruby na dtugosci 40mm od obu koncow,

- wszystkie wolne przestrzenie wypetni¢ zaprawa cementowa MS,

- rozebra¢ czgs¢ $ciany pod nadprozem,

- dospawac blachy od spodu nadprozy gr. Smm.

5.5 Montaz nadprozy typu L

Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ sprawdzone pod katem wystepowania jakichkolwiek
uszkodzen lub oznak zniszczenia. Montaz nadprozy nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-EN 845-2.
Nadproza nalezy oprze¢ na poduszce z zaprawy o grubosci 10mm i marce zgodnej z marka zaprawy do
murowania. Nadproza nalezy wypoziomowac w kierunku podtuznym i poprzecznym. Minimalna
glebokos¢ oparcia koncowego nadproza betonowego winna wynosi¢ 15cm.

Uktad belek nadprozowych niezaleznie od grubosci $ciany jest nastgpujacy

- belki skrajne po zewnetrznej 1 wewnetrznej stronie uktada si¢ potka dolng od zewnatrz $ciany, w celu
umozliwienia ocieplenia,

- belka srodkowa najblizsza skrajnej wewnetrznej krawedzi Sciany powinna by¢ ustawiona plecami do
belki skrajnej, w celu zapewnienia najlepszej wspolpracy na obcigzenie stropem w fazie montazu. Odnosi
si¢ to szczegodlnie do belek nadprozowych typu "N".

Nadproza z belek prefabrykowanych typu "L 19" montuje si¢ rownocze$nie ze wznoszeniem murow. W
$cianach zewnetrznych montaz nadprozy powinien odbywac sie¢ w nastepujacy sposob:

- na wyréwnanych i spoziomowanych powierzchniach muru uktada si¢ poszczegdlne belki nadproza typu
"N" dla odpowiedniego otworu okiennego.

Belki uktada si¢ na zaprawie cementowe;.

Uktadanie belek nadprozowych nalezy rozpocza¢ od skrajnej zewnetrznej belki wegarkowej (przy oknach
z wegarkami), a nastepnie na poziomie 4 - 5 cm wyzszym pozostate elementy zgodnie z zasadami
uktadania belek. Po utozeniu belek prefabrykowanych na murach nalezy w nadprozu utozy¢ ocieplenie ze
styropianu. Montaz nadproza w $cianach wewngtrznych odbywa si¢ w sposob nastepujacy z zachowaniem
kolejnosci poszczegdlnych czynnosci: a. na wyréwnanej i spoziomowanej powierzchni muru uktada si¢
poszczegdlne belki nadprozy drzwiowych typu "D", dostosowane do otwordéw drzwiowych. Belki uktada
si¢ na zaprawie cementowej 1 : 4. Spoiny migdzy belkami winny by¢ zalane zaprawg cementow3.

6. Kontrola jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
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6.1.Kontrola jako$ci materialow

Wszystkie materiaty do wykonania robdt musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwa jakosci producentow i
uzyskac akceptacje Inspektora.

6.2.Kontrola jakosci wykonania robot

Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robo6t z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora. Kontroli jako$ci podlega
wykonanie:

- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

- odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej warstwy muru

- odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muréw od kata przewidzianego w projekcie,
- odchylenia wymiar6w otworéw osciezy

7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogodlne.
Jednostka obmiaru jest :

-m®: §ciany o gr. powyzej 25cm

- m% $ciany o gr. ponizej 25cm

- m: nadproza

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych. Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje oceng:

- prawidtowosci potozenia robot w planie i przekroju

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np.

szczelin dylatacyjnych

- prawidtowosci wykonania muréw z cegly,

- niezbedne decyzje o dopuszczeniu materiatow i urzadzen do stosowania w budownictwie,

9. Podstawa platnoSci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Platno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot , w oparciu o wyniki
pomiaroéw i badan laboratoryjnych.

10. Przepisy zwiazane

10.1Normy

PN-75/B-12001 Cegta petna zwykta

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane

PN-92/M-47335 Betoniarki

PN-1SO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych
i ustalania tolerancji

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robot budowlanych
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogolne

10.2 Inne

- Dziennik Ustaw nr 89 z dn. 25.08.1994 r. - Prawo Budowlane.

- Rozporzadzenie MBiPMB z dnia 28.03.1972 w Sprawie BHP przy wykonywaniu robot
budowlano- montazowych i rozbiérkowych.
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- Warunki techniczne, wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych. Zbior przepisow
1 wymagan.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST -05
Kod CPV 45421134 — 2 INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot w zadaniu pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja:

- obsadzenie o$cieznic okiennych i drzwiowych wraz z wypehlieniem szczeliny technologicznej piankg
montazowa,

- osadzenia skrzydet okien i drzwi wraz z ich regulacja,

- osadzenie klap oddymiajacych

- prace wykonczeniowe

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos$é, ,.jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcije,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jako§ciowe wykonanych robot zbrojarskich.

1.5.0gélne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu montazu elementow $lusarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
65/B-8841-11 Roboty $lusarskie w budownictwie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Przy montazu stolarki nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085

Stolarka budowlana. Wymagania i badania.
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Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-00 “Wymagania ogolne”.

2.MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w Specyfikacji ST-00
»Wymagania og6lne".

Materialy do wykonania robot nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem
technicznym i rysunkami. Wszystkie materiaty, ktorych Wykonawca uzyje do wbudowania musza
odpowiada¢ warunkom okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 1. (t.j. z
2003 r. Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z p6zn. zm.) i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatow dostarczy swiadectwa potwierdzajace
odpowiednig jako$¢ materialow.

Materiatami sa:

a) drzwi zewnetrzne

- drzwi zewngtrzne powinny by¢ wykonane w konstrukcji z aluminium o wspotczynniku przenikania
ciepta 1,1 W/m’K, w kolorze szarym. Szklenie drzwi w wykonaniu bezpiecznym. Drzwi kompletne z
okuciami, klamkami i zamkami zgodnie z zestawieniem stolarki.

- drzwi wewnetrzne ptycinowe lub aluminiowe w kolorze szarym. Drzwi kompletne z okuciami,
klamkami i zamkami zgodnie z zestawieniem stolarki. Do tazienek otwor wentylacyjny o pow. 0,022 m?
Drzwi wg zestawienia stolarki drzwiowej.

b) okna

- okna zewngetrzne PCV lub z aluminium ( okna napowietrzajace) ze skrzydtami rozwierno-uchylnymi;
szkto bezpieczne, zespolone, dwukomorowe; wspotczynnik przenikania ciepta dla catej konstrukeji U<
0,9 W/m?K:; nawiewniki higrosterowane

Okna wg zestawienia stolarki okiennej

¢) parapety zewnetrzne — blacha powlekana gr. 0,70 mm

d) parapety wewnetrzne

e) klapa oddymiajaca — 120x130 cm; wys. podstawy 50 cm; powierzchnia czynna oddymiania 0,93 m?;
koputka z poliweglanu komorowego PC 16 mleczna U=1,8 W/m°K: SL300 mleczna U=1,5 W/m*K

f) klapy wylazowe na dach — schody systemowe rozktadane

UWAGA!

Wykonaweca stolarki przed wykonaniem powinien dokladnie rozmierzy¢ elementy stolarki

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogolne.

Sprzet do wykonania montazu stolarki.

Sprzet do robot blacharskich i montazu $lusarki.

Wykonawca przystepujgcy do montazu stolarki, powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogo6lne.

Pakowanie i magazynowanie stolarki, elementow blacharskich i §lusarki powinno zabezpieczaé elementy
przed opadami atmosferycznymi i odbywac si¢ w pomieszczeniach i magazynach poétotwartych i
zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
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Transport stolarki, elementéw blacharskich i $lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej
normy. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w
srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos$¢ i zwarto$¢ tadunku. W czasie
transportu materialty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich i
powloki antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Konstrukcje $lusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Prace przygotowawcze osadzania i wbudowywania elementow metalowych

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogolne.
Przed rozpoczeciem roboét zwigzanych z montazem elementow $lusarki i stolarki budowlanej nalezy:
- Przygotowa¢ pomieszczenie magazynowe do sktadowania materiatow. Pomieszczenie magazynu
powinno by¢ pélotwarte lub zamknigte a wilgotnos$¢ powietrza nie powinna przekraczac¢ 70%

- Przygotowac przewody pradu elektrycznego do o§wietlenia miejsca pracy

- Przygotowac rusztowania pomocnicze

5.2.Wykonanie robot

5.2.1.Montaz stolarki budowlanej

Warunki przystapienia do robét:

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow

- przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych materiatow
pomocniczych.

Montaz stolarki - nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-88/B-10085 Stolarka budowlana.
Okna i drzwi.

- sprawdzenie i przygotowanie os$ciezy do osadzenia,

- zabezpieczenie elementow budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,

- ustawienie i zakotwienie o$ciezy,

- wypehienie piankg szczeliny miedzy osciezem i o$cieznica,

- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu,

- osadzenie skrzydet drzwiowych/okiennych

Oscieznice regulowane powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie
wolno uzywa¢ zadnych materialow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. O$cieznice
powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w
miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢
przed przesunieciem si¢ az do uzyskania wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie, nie mniej jednak niz
SMPa. Uszczelnienie przestrzeni wokot o$cieznicy nalezy dostosowac do spodziewanej rozszerzalno$ci
elementu metalowego.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych.

Ustawienie okna w otworze okiennym

Przed przystapieniem do ustawiania ramy w otworze okiennym nalezy wyznaczy¢

poziom okien na danej kondygnacji, a w budynkach kilkukondygnacyjnych réwniez piony

otwordéw okiennych tak, aby po zainstalowaniu wszystkich okien na danej Scianie

budynku uzyskaé rowne linie poziomoéw i pionoéw ,,rysunku” okien.

1. Wyja¢ skrzydta z ramy okiennej (o$cieznicy)

2. Wpasowa¢ ram¢ w otwor okienny
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3. Ustawi¢ ram¢ w poziomie, pionie oraz odpowiedniej ptaszczyznie z zachowaniem dystansu (fugi)
wokot ramy o szer. minimum 1 cm. Fuga winna by¢ rozmieszczona rownomiernie wokot ramy.

W przypadku wystepowania wegarka - rama winna mie¢ rowniez w stosunku do niego dystans o szer.
minimum 1 cm

4. Rame okienng ustawia si¢ w otworze za pomocg klindw rozmieszczajac je tak, aby znajdowaty si¢ jak
najblizej punktéw mocowania ramy w o$cieze i wigzan czopowych ramy.

Zamocowanie okna

Rodzaj materiatu os$nieza oraz jego konstrukcja decyduje o sposobie mocowania:

- material ceramiczny, beton - dybel rozporowy

- drewno, beton komodrkowy, cegly kratowe, pustaki szczelinowe - $Sruby z gwintem nacinajagcym

- styropian (izolacje termiczne) - kotwy montazowe

Przy zastosowaniu kotew montazowych nalezy obowigzkowo stosowac rozpoérki stale lub mechaniczne.
1. Dyble i kotwy rozmieszcza si¢ w odlegtosci od 15 do 20 cm od narozy ramy okienne;j.

2. Tlo$¢ zamontowanych dybli lub kotew zalezy od wymiaréw okna - przy czym maksymalny rozstaw
dybli lub kotew nie powinien przekracza¢ 80 cm (rys.4)

3. Wkrecenie wkretow dyblowych lub kotwowych nie moze spowodowaé odksztalcenia ramy, wobec
czego przed ostatecznym dokreceniem srub rozporowych nalezy umiesci¢ w fugach, miedzy rama, a oscie
zem, przektadki drewniane o grubosci szczeliny — jak najblizej punktow montazowych.

4. Zamontowac skrzydta w ramie i sprawdzi¢ prawidlowo$¢ funkcjonowania skrzydta (rozwieranie,
uchylanie).

5. Prawidlowo zamontowane okno nie wymaga regulacji, jezeli jednak zachodzi taka potrzeba nalezy
dokona¢ niezbgdnych korekt w odpowiednich punktach oku¢ majac na uwadze:

a) maksymalne odchylenie skrzydta od ramy (zaczepy mimosrodowe),

b) regulacja zawias6w na ,,srodku” zakresu,

¢) rownomierne roztozenie przymyku skrzydta (5-6 mm) na catym obwodzie.

6. W przypadku, gdy dlugos¢ ramy miedzy wigzaniami czopowymi przekracza 150 cm. (stupek ruchomy -
nalezy stosowac rozporki state lub mechaniczne przed wykonaniem czynno$ci uszczelniania.
Uszczelnienie dystansu wokot ramy okiennej

Uszczelnienie dystansu (fugi) migdzy o$ciezem, a ramg okienng dokonuje si¢ przy uzyciu srodkoéw
plastycznych oraz elastycznych. Zalecanym $rodkiem plastycznym jest pianka poliuretanowa, natomiast
elastycznym - silikon.

Przy uszczelnianiu pianka poliuretanowa nalezy bra¢ pod uwage — temperature otoczenia, wilgotnosé¢
powietrza, wielko$¢ szczeliny, wielko$¢ wzrostu objetosci pianki, czas utwardzania sprezysto$¢ po
utwardzeniu.

1. Unika¢ ktadzenia pianki na calej szerokosci ramy (uwzgledni¢ w/w uwagi).

2. Po utwardzeniu pierwszej warstwy, usung¢ kliny montazowe i rozporki.

3. Miarg wewnetrzna przeprowadzi¢ pomiary oraz sprawdzi¢ poziom i pion. Dokona¢ ewentualnych
korekt.

4. W przypadku potrzeby, uzupetnié¢ szczeling piankg poliuretanowa, a nadmiar obcigé ostrym nozem.
Regulacja i kosmetyka

Po zakonczeniu uszczelniania nalezy ponownie sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania okna i dokonaé
korekt w regulacji oraz kosmetyki malarskiej ewentualnych uszkodzen powtoki lakierniczej podczas
transportu i montazu (dotyczy okien drewnianych).

Okna muszg spelnia¢ wymogi zapewniajgce naptyw swiezego powietrza w ilosci do 0,3m3/(m-h-daPa2/3)
Jakos$¢ klejonki drewnianej wykorzystanej do produkcji ram i skrzydet — klejonka powinna by¢
pozbawiona jakichkolwiek wad (seki, przebarwienia, miejsca zywiczne).

los¢ warstw powtok lakierniczych — w zaleznos$ci od technologii powinno by¢ przeprowadzone trzy lub
czterokrotne malowanie (jest to faczna liczba impregnacji i malowania nawierzchniowego).
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Wymagania i badania dotyczgce stolarki drewnianej powinny by¢ zgodne z Polska Normg PN-88/B-
10085.

5.2.2. Montaz parapetow

Osadzenie parapetoéw wykona¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Parapety zewnetrzne z
blachy w kolorze wg rysunkow, o grubosci, co najmniej 0,7mm, montowa¢ zachowujac przy tym
odpowiednie spadki. Parapet musi mie¢ mozliwos$¢ termicznych przemieszczen, dlatego na jego koncach
nalezy uwzgledni¢ ok. Smm przerwy dylatacyjnej. Parapet swym wygieciem od strony okna powinien by¢
umieszczony pod progiem oscieznicy okna ze stali ocynkowanej. Nalezy uszczelni¢ silikonem styk
parapetu i o$cieznicy. Szeroko$¢ parapetu dobiera si¢ w taki sposdb, aby woda z parapetu nie miata
mozliwos$ci obmywania elewacji pod parapetem. Parapet powinien wystawa¢ SO0mm poza fasadg i by¢
osadzony, z co najmniej 5% spadem. Parapety nalezy montowaé wraz z zakonczeniami bocznymi
wykonanymi z tworzywa sztucznego. Zakonczenia boczne posiadajg od strony budynku zamknieta
rynienke odprowadzajaca wodg na zewnatrz, przez co unika si¢ pekania muru. Nakrywe parapetu mocuje
si¢ do muru z wylewka betonowa klejem montazowym. Po zamontowaniu parapetu i wykonaniu mokrych
robot budowlanych niezwlocznie usuwa si¢ z niego foli¢ zabezpieczajaca.

5.3. Klapy oddymiajace i wylazy dachowe

- Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym. Montaz klap oddymiajacych nalezy rozpoczaé od
sprawdzenia doktadnos$ci wykonania otworéw montazowych. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢
dostarczonych wyrobow, wyposazenia standardowego, wystepowanie ewentualnych uszkodzen. -
Zamontowac¢ w klapie izolacje¢ cieplng - Rame montowanego elementu nalezy przymocowaé
prowizorycznie przy pomocy zaciskow montazowych i zamocowac docelowo do podtoza za pomoca
tacznikow katowych bedacych w komplecie wyrobu. - Po zamocowaniu ramy zdemontowac
zabezpieczenia transportowe wyrobu, otworzy¢ i zdja¢ klape wyrobu. Demontaz pokrywy nalezy
przeprowadzi¢ przez wykrecenie srub zawias, w celu ulatwienia dostgpu dla wykonania obrobek
przeciwwodnych. - Obrébki wykonane sa z materiatu pokrycia dachowego tzn. blachy ptaskiej stalowe;j
ocynkowanej, wytozonej wokot podstawy montowanego elementu, na cata wysoko$¢ podstaw. Brzeg
wyklejanej obrobki przycia¢ wzdtuz krawedzi otworu 1 wlozy¢ go pod wywiniecie kotnierza otworu.
Ewentualne zabrudzenia krawedzi podstawy nalezy usuna¢ natychmiast po zakonczeniu wyklejania
obrobki. - Przed zatozeniem pokrywy wyrobu oczysci€ i przesmarowac zawiasy, nasuna¢ klape i zakrecic¢
sruby zawiasow. Nastepnie nalezy zamkng¢ pokrywe i otworzy¢ probnie uzywajgc uchwytu
zewnetrznego. W przypadku nie przylegania pokrywy do krawedzi otworu wyrobu nalezy dokonad
regulacji zamka, przeznaczong do tego celu nakretkg regulacyjna. - Montaz wyrobow winien by¢
przeprowadzony zgodnie z ustaleniami niniejszej specyfikacji, jednakze z uwzglednieniem
szczegotowych ustalen instrukcji montazu opracowanej przez Producenta zastosowanego wyrobu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robét blacharskich powinien by¢ zgodny z PN-61/B-10245 Roboty
blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robot kowalsko-§lusarskich powinien by¢ zgodny z BN-65/8841-11
Roboty slusarskie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

- zgodno$¢ wymiarow,

- jako$¢ materiatow, z ktdrych zostaty wykonane,

- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotdw konstrukcyjnych,

- prawidtowos¢ i trwatos¢ zakotwienia,
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- jako$¢ powtok malarskich.
- przy wbudowywaniu stolarki nie powinno doj$¢ do zmiany cech geometrycznych oscieznic,
uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen ram, szyb i okué,
- prawidtowos$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych:
- otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac si¢ bez zacigc,
- otwarte skrzydta stolarki nie moga samoczynnie (pod wiasnym ci¢zarem) dalej otwierac si¢ lub
zamykac,
- zamkniete skrzydta nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywaé zadnych luzow,
- ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o o$cieznicg;
- dziatanie ruchomych elementéw oku¢ powinno przebiegac bez zacig¢;
- uszczelka przylgowa powinna Scisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta na calym obwodzie
- zamkniete skrzydta powinny przylega¢ do os$cieznicy rownomiernie wszystkimi narozami.
W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:
- jako$¢ materialow z ktérych stolarka zostata wykonana,
- prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,
- wodoszczelnos$¢ przegrod.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Réznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wicksze niz:
- 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
Warunki badan materialéw blacharskich, elementoéw §lusarsko-kowalskich, stolarki budowlanej i innych
materialow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie roboét, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostalty wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac¢ zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej SST. Ptatnosc¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot,

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup 1 dostarczenie materialdéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie montazu nowych okien

- montaz i demontaz rusztowan i zabezpieczen
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- uporzadkowanie stanowiska robot
- niezbedne pomiary i badania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane

PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi, wrota wymiary modularne.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10.2. Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Tom I _Instrukcja producenta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 06

CPV 45320000 -6 ROBOTY IZOLACYJNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru robdt pod nazwa:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Przedmiot SST

Szczegotowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét izolacyjnych ( przeciwwilgociowe i przeciwwodne, cieplne )

1.3. Zakres robét objetych

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji
przeciwwilgociowe;j i przeciwwodnej oraz izolacja $cian piwnic ponizej poziomu terenu tj:

- izolacja pozioma fundamentow

- izolacja $cian fundamentowych

- izolacja stropodachu

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

- stanowi¢ ciagly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle lub jej czesci od
wody lub pary wodnej;

- cisle przylega¢ do izolowanego podktadu ; nie powinny pgkac, a ich powierzchnia powinna

by¢ gtadka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen;

- by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtowa realizacjg, a mianowicie:

- po ukonczeniu robdt poprzedzajacych roboty izolacyjne,
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- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba,

Nie dopuszcza si¢ taczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatow ,
roznej klasy odpornosci , jako rownorzgdnych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami
rolowymi ) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych (np. stupéw) powinny by¢ uszczelniane w sposdb wykluczajacy przeciekanie wody
miedzy tymi przewodami lub elementami , a izolacja.

Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.

2. MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST 00 ,,Wymagania ogolne".

2.2 Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszcza si¢ stosowanie materialdow zamiennych pod warunkiem, ze spekniaja
wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg odpowiednie aprobaty techniczne.
Kazda zamiana materialdow wymaga pisemnej zgody Inwestora.

Folia paroprzepuszczalna

- paroprzepuszczalnos$¢ 200 m

- reakcja na ogien — F

- odpornos¢ na przesigkanie wody — W3

- gietko$¢ w niskiej temperaturze - - 25°C

Folia w plynie —

Gestose [g/cm3] w 25°C: 1,5

Temperatura stosowania [°C ]: +5 do +35

Temperatura przechowywania [°C ]: +10 do +25

Czas schnigcia pierwszej warstwy: 3 godz.

Czas catkowitego utwardzenia powtoki: 24 godz.

Min. / Max. grubo$¢ warstwy: 1/3 mm

Wydajnos¢ (3 warstwy): 1,5 kg/m?

Przyczepnos¢ do podtoza:: > 0,8 N/mm?®

Zdolnos¢ mostkowania rys: klasa A5 (-10°C) — pow. 2,5 mm w temp.-10°C
Przepuszczalnos¢ CO,: > 50m

Przepuszczalno$¢ pary wodnej: klasa III

Przepuszczalno$é wody: < 0,1 kg/m?xh®®

Po wyschnigciu tworzy ona trwale elastyczng powloke, ktora chroni powierzchnig (spodnie warstwy
konstrukcyjne) przed zawilgoceniem. Podloza mineralne i zawierajace gips wymagaja odpowiedniego
przygotowania, nalezy je zagruntowac i/lub zabezpieczy¢ tasma uszczelniajaca

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 00 Wymagania ogdlne.

3.2. Roboty moga by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inwestora.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podane w ST 00 Wymagania ogélne.
4.2. Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi
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przez Inwestora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 00 Wymagania ogoélne.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢: trwate, nieodksztalcalne i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obcigzenia.
Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii , pod przyklejane lub powtokowe izolacje z materiatow
bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez wglebien, wypuktosci oraz pekniec ), czysta, odttuszczona i
odpylona . Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie
mniejszym niz 5 cm lub sfazowa¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od
krawedzi.

1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy (jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé 5%),

2. Powtoki gruntujgce nanosi si¢ dwiema warstwami, przy czym warstwe druga wykonuje si¢

dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢ gruntowanie
podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli
temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ w celu zabezpieczenia:

- fundamentoéw budynkoéw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podciaganiem
wody kapilarnej z gruntu i przed woda opadowa wsigkajaca w grunt,

- fragmentow budowli lub budynkéw podziemnych lub ich czgéci znajdujacych si¢ nad zwierciadtem
wody gruntowej przed woda kapilarna lub wsiagkajaca w grunt,

W zaleznosci od sposobu wykonania i uzytego materiatu rozréznia sig:

- izolacje powlokowe z mas asfaltowych, zywic syntetycznych , folii ptynnych,

- izolacje warstwowe z materiatow rolowych (pap oraz folii z tworzyw sztucznych),

Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji
technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a taczna grubo$¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.

Izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw budynkéw wykonywaé nalezy na rownym i gtadkim podtozu z
zaprawy cementowej. Powinna ona wystawaé co najmniej 1 cm z kazdej strony $ciany (po otynkowaniu).
5.4.Sposéb wykonania izolacji z folii w plynie

5.4.1.Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej
5°C i ponizej 35°C lub zgodnie z zaleceniami producenta. W elementach nowobudowanych gruntowanie
mozna rozpocza¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca si¢ jednak aby beton
byt co najmniej 28 dniowy.

5.4.2.Wiasciwa izolacja

Na stykach $ciana/podloga przyklejamy tasme uszczelniajaca.

Powierzchnie $cian i1 podtog pokrywamy dwiema warstwami ptynnej folii ( zaleca si¢ uzyskanie warstwy
o gr. od 1 do 3 mm). Druga i kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnigciu poprzedniej (ok. 2 — 4
godz.). Foli¢ mozna naktada¢ pedzlem, watkiem malarskim lub paca. Uszczelnione powierzchnie nalezy
chroni¢ okoto 3 dni przed oddziatywaniem wody.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materiatow.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentow materiatow.

6.2.1. Odbior izolacji

Odbior izolacji odbywa si¢ w dwodch etapach:

- odbiory migdzyfazowe (czesciowe),

- odbior ostateczny (koncowy).

6.2.2. Odbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:

- jako$ci materialow,

- podktadu pod izolacje,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na

przecieki.

Odbioér materiatow polega na ocenie ich jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg techniczna.

Odbior podktadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

- poprawnosci spadkow podtoza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow $ciekowych,
- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

- rejestracje wszelkich, usterek (nierownosci, peknie¢ i ubytkoéw w podktadzie, braku zaokraglen lub
sfazowan w narozach, braku prawidlowego osadzania wpustow itp.),

Odbioér wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac sprawdzenie:

- ciaglosci warstwy izolacyjnej,

- poprawnosci i doktadnos$ci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodow i innych elementdéw przez
izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

- rejestracje wszelkich usterek

Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwroci¢ uwagg, aby wktadki dylatacyjne byly
wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dugosci szczeliny, a w dylatacjach
krzyzujacych si¢ - aby byly doktadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub $cigcia, ale z
mozliwoscig wydtuzen lub skurczow).

6.3. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- cigglosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodna lub inne badania pozwalajace

na prawidtowa oceng wykonanych robot izolacyjnych

- grubosci powlok izolacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegolowe zasady obmiaru robdt izolacyjnych

Powierzchnig izolacji oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug rzeczywistych
wymiarow Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworow i miejsc nie izolowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2 .

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z przedmiarem ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
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Odbior izolacji odbywa si¢ w dwdch etapach:

1/ Odbiory cze$ciowe ( miedzyfazowe )

2/ Odbidr ostateczny ( koncowy )

Odbidr czesciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatow

- podktadu pod izolacje

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych )

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania
oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materialow budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podioza przed wykonaniem ostatecznych powtok

8.2. Odbioér koncowy.

Odbior koncowy roboét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.3. Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- cigglosci izolacji i jej zgodnosci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbedne, nalezy wykonac probe wodna lub inne badania pozwalajace

na prawidtowa oceng wykonanych robot izolacyjnych:

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastgpujaca
dokumentacja techniczna:

* projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot,

* dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialow w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta albo wynikow badan laboratoryjnych przeprowadzonych na

polecenie kierownika robot, D protokoty z odbioréw czesciowych,

* dziennik budowy (dziennik wykonywania robét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinna by¢ zawarta

ocena jako$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki lub
wadliwo$¢ wykonania robét, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbior konicowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunigciu usterek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomigdzy inwestorem a wykonawcag

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.
[1] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
[2] PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody
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badan i wytrzymatosciowych.

[3] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

[4] PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

[5] PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

[6] PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j

[7] PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego

[8] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane
na gorgco

[9] PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

[10] PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe,

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Zasady pobierania
probek

[11] PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslanie stabilnosci wymiarow

[12] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane
na gorgaco

[13] PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

[14] PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

[15] PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

[16] PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

[17] PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

[18] Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom

I Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-07
Kod CPV 45410000 TYNKOWANIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych 1 zewngtrznych podczas wykonywania zadania pod nazwa:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowiag warstwe ochronng, wyrownawcza lub
ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong rgcznie lub mechanicznie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
- roboty budowlane

- wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

—wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

— procedura — dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociaggowa wodge pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze§wicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z
dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw
nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 Wymagania ogdlne.
3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikéw na wodg;

Dodatkowo dla tynkow cienkowarstwowych:
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- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym
- dtuga paca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchni¢ obrabiang

- krotka paca ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru masy i wyrownywania tynku

- szpachla oraz kielnia ze stali nierdzewnej

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.1. Transport materialow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

5.1. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uplywie
4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

— Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypekia¢ zaprawg spoin przy zewngetrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypalajgc je lampa benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-

10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkoéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
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okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii I i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okres$lone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materialow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robadt

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-

10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podioza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugos$ci Scian w stanie surowym
1 wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i shupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle $cian
surowych na ptaszczyzne¢ pozioma.
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Powierzchnie stropéw zebrowych i1 kasetonowych oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedtug wymiarow w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m”.

[lo$¢ tynkéw w m? okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.1. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sig¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i umy¢
woda.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunac tynk i ponownie wykonac¢ roboty
tynkowe.

8.3. Odbior tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolne;j

dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych
z podloza, plesni itp.,

— trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiodr gotowych tynkoéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktoéry powinien zawierac:

— ocen¢ wynikoéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Placi si¢ za wykonana i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wys. do 4 m,

— przygotowanie podloza,
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— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miegjsca pracy z resztek materialow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.1nne dokumenty i instrukcije

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,» Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-08

CPV 45442000-7 WYKONANIE GLADZI GIPSOWYCH WEWNETRZNYCH. ROBOTY
BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamo6wieniu przez zamawiajacego:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow gladzi gipsowych
wewnetrznych .

1.3. Zakres stosowania SST

SST stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2. Odstgpstwa od wymagan podanych
w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu,
dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnoséci majacych na celu wykonanie wewngtrznych gtadzi
gipsowych z fabrycznie przygotowanych mieszanek gipsowych. Przedmiotem opracowania jest
okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materialow, wymagan w zakresie przygotowania podtozy i
sposobdw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania gtadzi gipsowych a takze ich odbiorow.

1.5. OkreSlenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogolne”

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej nalozona na podtozu.

Gtadz gipsowa — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
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Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badZ barwigca, ktora nadaje kolor masie tynkarskie;j.
Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.7. Dokumentacja robét gladzi gipsowych
Dokumentacje¢ robot tynkowych stanowia:
— przedmiar robdt, opracowany dla przedmiotu zamdéwienia
— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. 22004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow dotyczace stosowania
wyrobow, — protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalagczonymi
protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdZniejszymi zmianami). Gladzie
gipsowe nalezy wykonywac na podstawie przedmiaru robot dokumentacji projektowej i szczegétowe;j
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét gtadzi gipsowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamowienia.

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-00 ,,Wymagania ogolne”. Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobata techniczng, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.
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2.2.2. Masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Gladzie gipsowe wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do roboét gladzi gipsowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:
— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegélowe;j),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow. Niedopuszczalne jest
stosowanie do robot gtadzi gipsowych fabrycznie przygotowanych oraz mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robét gladzi gipsowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. Pomieszczenie
magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Gips w workach oraz suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewniane;j
wentylowanej podlodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

3. SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

3.2.Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty gtadzi gipsowych mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzg¢dzi
nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek gtadzi gipsowych lub mas gipsowych. Do
mechanicznego wykonania zapraw i robot gtadzi gipsowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” 4.2. Transport
materiatow

4.2.1. Wyroby do robét tynkoewych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego 1 innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach, utozonych na
paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach,
uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki. Srodki transportu
do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0golne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”
5.2.Warunki przystapienia do roboét
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Przed przystapieniem do wykonania robot gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty ,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.

5.3. Wymagania dotyczace gladzi gipsowych

5.3.1. Przyczepnos¢ gladzi gipsowych do podtoza polegajaca na polaczeniu si¢ z podtozem powinna
zapewnic takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia, pecherze itp.

5.3.2. Odpornosc¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.

5.3.3. Grubos¢ gotowych gladzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowe;,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

5.3.4. Cechy powierzchni gladzi gipsowych. Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie Iub
mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolitg barwa — bez
smug i plam oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Nie dopuszcza si¢
wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gladzi gipsowych.

5.3.5. Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych

Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nierownosci lub
wglebienia powierzchni gladzi gipsowych sa niedopuszczalne.

5.3.6. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Gladzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy os$cieznicach
i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami i odpryskami przez odcigcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne”

6.2. Badania przygotowania podlozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,

¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez oceng wygladu i probe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czgséci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot gtadzi gipsowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
przedmiarem rob6t oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) i instrukceji producenta
mieszanki gipsowej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot gladzi gipsowych w szczego6lnosci w zakresie:

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podloza,

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci gtadzi gipsowych do podtoza nalezy przeprowadza¢ metodg podana
w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
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drewnianym mtotkiem (brak ghuchego odgtosu §wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkow
gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

6.4.2.2. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni gtadzi gipsowych gtadkos$é powierzchni
oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.

6.4.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

6.4.2.4. Sprawdzenie wykonczenia gladzi gipsowych na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST,
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

7.2.Szczegbélowe zasady obmiaru robdt gladzi gipsowych Powierzchnig gltadzi gipsowych wewnetrznych
$cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie gladzi gipsowych stropow ptlaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w
$wietle Scian surowych na ptaszczyzne poziomg. Z powierzchni gtadzi gipsowych nie potraca si¢
powierzchni , kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2 . Przy potracaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkoéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchnig o$ciezy w stanie surowym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

8.2.0dbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow badan oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i
wyrobdéw budowlanych,

— protokotly odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czgsciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej, W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z
przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4
niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i SST robot
tynkarskich , opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.
Gladzie gipsowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli
chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé¢ nieprawidtowosci wykonania gladzi
gipsowych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i SST i przedstawic je
ponownie do odbioru,
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- w przypadku nickompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania gtadzi gipsowych z zamowieniem. Protokét
odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.

8.3. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu gtadzi gipsowych po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad. Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.2. ,,0dbior
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt gladzi gipsowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot
gtadzi gipsowych stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot

zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania gtadzi gipsowych lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty tynkowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narzedzi i sprzgtu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— oceng 1 przygotowanie podloza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkéw zwickszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowej
i szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— usuniecie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdt tynkowych, — usunigcie
zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie
tynkowanych,
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— uporzagdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadoéw materialdéw w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Warto$ci modularne i zasady koordynacji
modularnej.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia. PN-63/B-
06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych. PN-70/B-
10026 Sciany monolityczne z lekkich betondw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. PN-B-
10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana
Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cz¢é¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci. PN-B-
30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czgs$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdlne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie 11, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000.
Wykonanie tynkow zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV 45411000. Wydanie 11, OWEOB
Promocja — 2005 .

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
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programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). —
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. Zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-09

Kod CPV 45430000 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA
SCIANACH

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zadaniu:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania b¢da spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podiog ptytkami ktore stanowiag wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

— pokrycie podlog wyktadzing

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych 1 zewngtrznych, oraz ich
odbiory.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
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1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” .

1.5. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr
202, poz. 2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 . nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6Zniejszymi zmianami),

— protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

— materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

— lokalizacje 1 warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materialow do napraw,

— specyfikacje materialtow do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

—wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
,»Wymagania og6lne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
—na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
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Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki gresowe 60x60 cm 1 30x60 cm

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosé,
twardo$¢ i antyposlizgowo$é ( min R10 wg DIN 51130 — w obuwiu: A>12° - boso).

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnosci techniczne okre§lone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialty budowlane. Woda do betondw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— aty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
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4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialdéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i

izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegoblnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Iub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robdt wyktadzinowych powinno nastapic¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1. Podloza pod wyktadziny

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gr. minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwiazane z podlozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych p6l nie powinna przekraczac¢ 10
m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w migjscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione materialem wskazanym w projekcie.
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Dla poprawienia jakos$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania pekni¢¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podkladéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wloknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki””) samopoziomujace wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jedne;j
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowsg
szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajacg okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gltadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢

zgbatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac calg powierzchnie podloza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkos$ci ptytek.
Prawidlowo dobrana wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wielkosci plytek:

—50 x 50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm —6 mm

—200 x 200 mm —6 mm

—250 x 250 mm —8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwolié na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownos$ci podtoza oraz rodzaju i wielkos$ci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadane;j
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnig przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm
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—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoly. Szczegdty cokotu powinna okre$la¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokolow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna
gqbkq.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt
spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejona gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegblnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robodt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, pgknig¢ i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku

wystapienia nierownos$ci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyré6wnac zaprawa cementows lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W

przypadku okladzin wewngtrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,
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— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dhugo$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na
dhugosci 1aty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokos$ci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe;j,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i
przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢, wickszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z roznego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gltadka late drewniang lub aluminiows.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gltadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchnig zebatg krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od
wielkos$ci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwolié na
wykonanie oktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepno$ci swiezej
zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtdéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
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klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy plytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng
gqbkq.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacag z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornos$ci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spelniaé¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci
stwierdzajaca zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrows tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z

80



dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét
»zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegodlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6ot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin Scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdhuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

— sprawdzenie zwiazania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narze¢dziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych roznorodno$é barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dlugosci
2m) nie powinno by¢ wicksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dlugosci
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1 m i3 mm na calej dtugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okladzin
dla ktérych roznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac

2 mm na dhugo$ci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dlugosci i szerokos$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci

1 mi 3 mm na dlugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupdw,
pilastrow, fundamentéw i innych elementoéw wicksze od 0,25 m%

W przypadku rozbieznoséci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbiér podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub

szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w
przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podioz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

82



8.3. Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgéciowego robdt
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem konicowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

— protokoéty odbioru podtoz,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzglgdem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzine lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajgacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zglosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
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Protokdét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugos$¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakos$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala wartos¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre§lona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloéci
robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

— wartos$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii robot z kosztami zakupu,

— warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogo6lne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
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PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B I11.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3
%. Grupa B .

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb.Cz 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A 1.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity
famiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pgknigcia wloskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
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cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i
$ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych-Wymagania ogolne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czgé¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.
— Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czg$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.
— Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-10
CPV 452652510-9 ROBOTY KAMIENIARSKIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
oktadziny schodow w trakcie realizacji zadania Pt.:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza wykonania i montazu oktadziny stopni schodowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z
okre$leniami podanymi w ST-00 "Wymagania ogdlne". Oprocz tego definiuje sig:

Stopnice i podstopnice - elementy kamienne o okreslonym ksztatcie, uzyskane w wyniku obrobki
blokoéw lastryko oraz odpowiednim obrobieniu powierzchni i krawedzi, stosowane na zewnatrz i
wewnatrz budynkoéw i budowli.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00
»Wymagania og6lne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oktadziny kamiennej wg niniejszej SST sa:

Plyty gresowe (stopnice wraz z podstopnica) antyposlizgowe — wytrzymatos¢ na zginanie min 5,0
MPa; klasa $cieralnosci min 3. Odchytki w wymiarach stopnic nie powinny przekracza¢ + 1.0 mm.
Dopuszczalne odchytki dtugosci i szerokosci podstopnic = 1.0 mm, a grubosci + 2.0 mm. Powierzchnie
licowe 1 widoczne powierzchnie czotowe stopnic i podstopnic powinny mie¢ nadang fakturg oraz nie
powinny wykazywaé zwichrowania i uszkodzen. Dopuszczalne zwichrowanie powierzchni licowych oraz
widocznych powierzchni czotowych nie powinno przekracza¢ 1,0 mm. Krawedzie ograniczajace
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powierzchnie licowe i czotowe powinny by¢ prostoliniowe 1 bez szczerb, a katy pomigdzy nimi - katami
prostymi. Krawedzie przecigcia si¢ powierzchni gérnej z powierzchnig przednig kazdej stopnicy powinny
mie¢ fazy 3.0 mm.

3. SPRZET
Wymagany jest lekki dzwig samochodowy.

4. TRANSPORT
Stopnice i podstopnice moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi z zachowaniem
obowiazujacych przepisOw w transporcie kolejowym i samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng

Oktadzina kamienna powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja uwzgledniajaca wymagania
odpowiednich norm i okreslajaca rodzaj, typ i odmiang osadzania. Dopuszcza si¢ tylko takie odstgpstwa
od dokumentacji technicznej, ktore nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i
uzgodnione z autorem projektu oraz sa udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy
potwierdzonym przez nadzor techniczny, albo innym rownorzednym dowodem.

5.2. Prawidlowos$¢ wykonania okladziny

5.2.1. Warunki ogélne

Do osadzania oktadziny zewngtrznej nalezy przystepowaé po ukonczeniu robot ogélnobudowlanych.
5.2.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod oktadzing kamienng powinno mie¢ charakter sztywnej i trwatej konstrukcji, o powierzchni
zabezpieczajacej dostateczng przyczepnos¢ zalewki. W celu zwigkszenia przyczepnos$ci zaprawy wigzacej
elementy z podtozem betonowym lub zelbetowym wskazane jest nakucie co najmniej 50 % catej
powierzchni podtoza po uprzednim sprawdzeniu, czy nie zostanie ostabiona konstrukcja. Przed
przystapieniem do osadzania elementow oktadziny nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ powierzchni podioza.
Bezposrednio przed osadzeniem elementow nalezy podtoze oczysci¢ z resztek zaprawy, thustych plam,
brudu, pytu, itp., a nastgpnie zmy¢ doktadnie czysta woda.

5.2.4. Doboér i przygotowanie elementow kamiennych

Jakos$¢ elementéw kamiennych dostarczonych na budowe powinna by¢ sprawdzona przed ich uzyciem do
montazu. Cechy zewngtrzne elementow powinny by¢ sprawdzone na zgodnos$¢ z wymaganiami norm
przedmiotowych. Poniewaz oktadzina kamienna jednocze$nie spelnia wymagania dekoracyjne, elementy
oktadziny powinny by¢ dobrane pod wzgledem barwy, odcieni i naturalnych rysunkéw (uzylenia)
kamienia oraz dopasowane w trakcie probnego utozenia na sucho. Powierzchnie tylne i boczne
elementow okltadziny powinny by¢ oczyszczone, przy zalewkach mokrych takze zwilzone woda. Przy
zastosowaniu zywic epoksydowych do osadzania oktadziny, elementéw nie nalezy moczyc.

5.2.5. Osadzanie elementow okladziny poziomej

Oktadziny stopni schodowych powinny by¢ osadzone na zaprawie cementowej marki 30 o konsystencji
plastycznej. Grubo$¢ warstwy zaprawy migdzy podlozem i stopnica nie powinna by¢ wigksza niz 30 mm.
W przypadku oktadzin schodowych podcigtych i prostych powierzchnie za podstopnica nalezy
pozostawi¢ niewypetiong. Nalezy rozprowadzi¢ zaczyn cementowy na powierzchni pod oktadzing a
nastepnie rozprowadzi¢ rOwnomiernie zaprawe na catej dtugosci stopnia. Usung¢ czg$¢ zaprawy w ten
sposdb aby powstaty pryzmy (pasy) o szerokosci ok. 10 cm z symetrycznymi odstegpami wynikajagcymi z
dtugosci stopnia (odstepy pomiedzy pryzmami zaprawy - 1/6 dlugosci prefabrykatu. Po przymierzeniu i
wypoziomowaniu zaprawy pola¢ zaprawe mleczkiem cementowym i zamontowa¢ oktadzing. Pomiedzy
podstopnice a stopnica nastgpnej oktadziny nalezy zostawi¢ szczeling fugowa szerokosci 1-4 mm, ktorg
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nalezy wypehic¢ fugg elastyczng. Stopnie powinny mie¢ spadek > 1% w kierunku przedniej krawedzi
stopnicy. Prawidlowo$¢ osadzania elementow nalezy sprawdzac¢ tata i poziomica w obu kierunkach.
5.2.6. Czyszczenie okladzin po osadzeniu

Po ukonczeniu osadzania elementéw oktadziny, spoinowania i ewentualnych poprawek nalezy lico
zewnetrzne oktadziny oczysci¢ twardymi szczotkami ryzowymi lub podobnymi albo za pomoca
piaskowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Warunki przystapienia do badan

Do odbioru catosci zakonczonych robot oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawic
dokumentacje techniczng oraz: — stwierdzenie prawidtowego wykonania oktadziny stopni schodowych, —
protokoty badan kontrolnych lub za§wiadczenia stwierdzajace jako$¢ uzytych materiatow (atesty), —
zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania robot.

6.2. Sprawdzenie zgodnoS$ci z dokumentacjg techniczna

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez porownanie
wykonanej oktadziny stopni schodowych z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin i pomiaru.

6.3. Sprawdzenie podlozy

Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokotu badania
miedzyoperacyjnego, zawierajacego stwierdzenie wiasciwej jakosci i prawidlowego uksztaltowania
podtoza zgodnie z wymaganiami.

6.4. Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materialow nalezy w czasie odbioru oktadziny przeprowadzac posrednio na podstawie
zapiso6w w dzienniku budowy oraz przedtozonych przez dostawce zaswiadczen (atestow) z kontroli
jakos$ci materiatow, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych elementéw kamiennych i innych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z wtasciwymi normami przedmiotowymi, a w przypadku
materiatlow nieznormalizowanych - z wymaganiami ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do
stosowania, wydanym w trybie obowigzujgcych przepiséw. Kamien przeznaczony na oktadzine powinien
by¢ przed uzyciem do robdt poddany badaniom przez upowaznione laboratoria, dla sprawdzenia
spelnienia warunkéw okreslonych w punkcie 2 niniejszej SST.

6.5. Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania okladziny

6.5.1. Sprawdzenie przygotowania elementow kamiennych

Sprawdzenie przygotowania elementéw kamiennych, ich ustawienia lub utozenia oraz zakotwienia, a
takze grubosci zalewki lub podktadu nalezy przeprowadzac¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
6.5.2. Sprawdzenie grubosci spoin i prawidlowosci ich przebiegu

Grubo$¢ i sposob wypeienia spoin nalezy sprawdzac¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych, a w
przypadkach budzacych watpliwos$ci przez pomiar z doktadnoscia do 1 mm.

6.5.3. Sprawdzenie prawidlowosci powierzchni okladziny

Sprawdzenie prawidtowosci powierzchni oktadziny nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z wymaganiami
za pomocg przyktadania w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru szczelinomierzem z doktadno$cig do 1 mm przeswitu
miedzy tg tatg a powierzchnig oktadziny.

6.5.4. Sprawdzenie oczyszczenia okladziny

Sprawdzenie oczyszczenia oktadziny nalezy przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych.

6.6. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik pozytywny, wykonang oktadzine stopni schodowych
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku, gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik
ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robot oktadzinowych, albo tylko ich niewtasciwie wykonana
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cze$¢ uznaé za niezgodng z wymaganiami normy. W razie uznania cato$ci robot za niezgodne z
wymaganiami normy, nalezy ustali¢ czy trzeba catkowicie lub cze§ciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po
dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodno$ci z wymaganiami normy a nastgpnie
przedstawienie do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m® powierzchni wykonanej oktadziny kamienne;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot nastepuje po przeprowadzeniu pozytywnej kontroli jakosci robot, opisanej w punkcie 6
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci jest wykonanie 1 m2 oktadziny kamienne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

2. PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wg wtasnosci
fizyczno-mechanicznych.

3. BN-89/6747-25 Elementy kamienne. Stopnie monolityczne i oktadzina stopni schodowych - stopnice i
podstopnice.

4. BN-84/6740-02 Obrobka kamienia. Terminologia. Poj¢cia podstawowe, nazwy, okreslenia czynnosci i
rodzajow faktur.

5. BN-64/8841-06 Roboty kamieniarskie. Warunki techniczne osadzania oktadziny kamiennej. Zasady
ogo6lne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-11

Kod CPV45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET I NARZEDZIA

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zadaniu pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstaweg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie
malowania:

- wewnetrznego

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podlozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powloka
malarska.

Powtloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natoZona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
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Farba — ptynna lub polptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powloke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powloke.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentacje robot malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
,»W sprawie szczegOtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zamowienia dla ktdérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy 1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wcze$niej wymienione czgséci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robot budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materialow do napraw,

— specyfikacje materialow koniecznych do wykonania robot malarskich z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (hormy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powlok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje¢ powlok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
Wymagania ogodlne.

Materialy stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza 7e s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny
zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialéw

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obicktow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby lateksowe:

Przepuszczalno$¢ pary wodnej wg DIN 52 615: sd <0,04 m

Wspotczynnik nasigkliwosci wg DIN 52617: w < 0,20 kg/m2-h0,5
Przepuszczalno$¢ pary wodnej: > 95%

Stopien potysku: matowy

Faktura powierzchni: kwarcytowa

Przyczepno$¢ na mineralnych, wcze$niej nie malowanych podtozach: bardzo dobra
Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne: bardzo dobra

Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioletowe: bardzo dobra

Pecznienie: brak

- farby emulsyjne z dodatkiem $rodkow grzybobojczych

- farby olejne

Kolory zgodnie z projektem

- Srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wodg odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

3.SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
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— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialow do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo§ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywac samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materialy do robot malarskich nalezy sktadowaé¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89
/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitow mozna wykonywaé po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona, odtluszczona i pozbawiona substancji barwigcych i
przebijajacych.

Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednia zaprawa i zatarte do rOwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu,
wykwitow solnych).
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2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktora wydana jest aprobata techniczna.

Podloza z ptyt wtoknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos$¢ nie wigeksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich glowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.4.1. Warunki ogo6lne prowadzenia robét malarskich

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Elementy, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczyC i ostonic przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktora powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposoOb przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie BHP.

5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, §ladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych gczen i poprawek, bez grudek pigmentow i
wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zZywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda.

Powtoki te powinny by¢:
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a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spckan,

b) tuszczenia si¢ powtok,

¢) odstawania powltok od podioza.

5.5.3.Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podloza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

b) nie $cierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawelniang,

¢) nie mie¢ $ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja
projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20cm,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2mm na 1 m oraz do 3mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

- mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
- nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

- dobrze przylega¢ do podtoza,

- mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

- mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze $srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdét malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materialow, ktore
bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podlozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé¢ w nastepujacych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podloza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
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Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- mur6éw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie z norma PN-68/B-10020, wypetienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

- podtozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupehien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownos¢ 1 wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podioza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupetnienia,

- plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementow metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rowno$¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materialow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w
kolorze i1 konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty;,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

- kozuch,

- §lady plesni,

- trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,

- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

6.7. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robo6t malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentoéw farb. Badania te w szczegdlno$ci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
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powlok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robaét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wezesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy i polysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odleglosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku — przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniana lub bawetiana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporna
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily $lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacieé¢
prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu pgdzlem

nacietej powtoki; przyczepnos¢ powloki nalezy uznac¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN SO 2409:1999,

¢) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlona
szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla;
powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy 1 protokodle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni
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kazdego z nich do 0,5m?.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wytogéw osciezy oblicza si¢ odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinigciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie rur o §rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wigkszych $rednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidr poditozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w
pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach 1
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre§la¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy 1 ksiazki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobdéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,
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— protokoly odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porownac¢ je z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci powltoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi
wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzgdzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtdg i elementow nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,
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— przygotowanie podtozy,

— proby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktore wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— Oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych
do wykonania robo6t malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robdt malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci powyzej Sm,
nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewngtrzne
$ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
10.2.1nne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czgs¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewn¢trzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-12

CPV 45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru sufitoéw podwieszonych w zwiazku z realizacja zadania Pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. konstrukcja —
uporzadkowany zesp6t polaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci. roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa, Sufit podwieszony — sufit
przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy miejsca dla instalacji..

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy konstrukcji sufitow w systemie lekkiej
zabudowy z ptyt 60x60cm, zastepujace tynki sufitdow do ktoérych wykonania zostaly uzyte materiaty
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych. Zmiana sposobu uzytkowania czgsci
pomieszczen budynku szkoty — na przedszkole SST 453-5 131

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymaganiach ogdlnych”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,, Wymagania
ogolne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
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Sufity podwieszane:

— plyty

— konstrukcja no$na

Sufity podwieszone z wypetieniem ptytami 60x60cm z zastosowaniem profili poprzecznych.
Przeznaczony do stosowania w wszelkich pomieszczeniach wewnatrz budynku. Konstrukcja no$na sktada
si¢ z wsunigtej konstrukcji no$nej mocowanej bezposrednio do sufitu. Plyty moga by¢ przeznaczone do
demontazu. System sktada si¢ z ptyt mineralnych 60x60 Plyty o gr.15 mm, o odpornosci na wilgotnos¢
wzgledna powietrza 95% RH z gwarantowang przez dziesigC lat cechg nieugiecia pod wptywem wilgoci;
plyta charakteryzuje si¢ rowniez wzmocnionymi krawedziami frezowanymi pozwalajacymi
minimalizowa¢ uszkodzenia plyt w trakcie montazu. Konstrukcja produkowana jest z ocynkowane;j stali
malowanej proszkowo.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymaganiach ogdlnych”..

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymaganiach og6lnych”.

4.2. Transport materialow

Transport materialdow odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre§lony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca: — nazwe i adres
producenta, — nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrob uzyskatl, — date produkcji i nr partii, —
wymiary, — liczb¢ sztuk w pakiecie, — numer aprobaty technicznej, — nr certyfikatu na znak
bezpieczenstwa, — znak budowlany. Sktadowanie materiatéw powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach
zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie. Ptyty do sufitow podwieszanych z plyt
akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do
dwach palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocig. Transport i przechowywanie sufitow
OWA: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na
rownej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami
widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie ptyty odwrocone do siebie stronami
widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogodlne”

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,. Oktadziny z
plyt ze skalnej welny mineralnej nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +120C, a wilgotnos¢
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wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 75%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone.

5.3. Sufity systemowe modulowe 60x60m z plyt na ruszcie stalowym

Ruszt stanowiacy podtoze dla plyt jest jednowarstwowy sktadajacy sie z warstwy no$nej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia
muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspolczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obciagzenia wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia
przypadajacego na kazdy tacznik lub kotweg. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza
posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne. Montaz sufitu rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego plaszczyzny
na okalajacych $cianach przez wytrasowanie gornej krawedzi katownika przysciennego na okalajacych
scianach. Katownik mocuje si¢ kotkami szybkiego montazu w rozstawach nie wiekszych niz 100 cm.
Nastepnie trasuje si¢ miejsca przebiegu profili gldéwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak
rozplanowane, aby z obu stron przy $cianach pozostaty jednakowe odleglosci wigksze niz potowa
szerokosci ptyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach
gtownych. Wzdhuz linii przebiegu profili gtownych trasuje si¢ miejsca mocowania wieszakow w
rozstawie, co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakow podwiesza si¢ profile glowne, nastepnie poziomuje i
wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,,120”, a miedzy nimi profile ,,60” tak, aby powstata siatka o
boku 60 cm. Poziomujac catg konstrukcje wkiada si¢ ok. 30% plyt. Ptyty powoduja utozenie i
wyrdwnanie konstrukcji. Nastgpnie wykonuje si¢ montaz odcinkéw profili dochodzacych do $cian.
Docina¢ je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupekienie wszystkich plyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwos¢ 1 zakres badan Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z
normami. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o jakoSci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania
w czasie wykonywania robdt w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotno$¢ 1 nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt,

— wystegpowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

6.3 Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdét.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Odbior podlozy
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Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podloze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos$¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawegdzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych
oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m2 | sufitu podwieszanego obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego

— dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz sufitu podwieszanego modutowego,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornos$ci ogniowej elementdw nieno$nych. Czgs¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wglebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasno$ci mechaniczne cze$ci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT BU-
DOWLANYCH

SST-13

Kod CPV 45424452-4 MONTAZ SCIANEK DZIALOWYCH Z HPL
SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zadaniu pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstaw¢ opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienio-
nych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i za-
sad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatdw wymagan
dotyczacych wykonania $cianek wg systemu LTT .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogdlne” , pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacj¢ robot stanowig:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
,,W sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zamowienia dla ktdérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowg,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykona-
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nia i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego-
towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.
22004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalagczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wcze$niej wymienione czgséci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robot budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wyma-
gania og6lne”.

- $cianki kabin WC prefabrykowane z plyty wiorowej obustronnie laminowanej laminatem 0,8mm ( cat-
kowita grubosc¢ $cianek 28mm) na konstrukcji z ksztalttownikoéw ze stali ocynkowanej i pomalowanej
proszkowo na biato ; przeswit od podlogi max.15 cm ; wysokos$¢ scianek 185¢cm; wys. catkowita 200 cm
- drzwi kabin WC o wymiarach w §wietle 80x200 prefabrykowane z plyty widrowej obustronnie lamino-
wanej laminatem 0,8mm ( catkowita grubos¢ $cianek 30 mm) na konstrukeji z ksztalttownikow ze stali
ocynkowanej i pomalowanej proszkowo na biato; klamka ze stali nierdzewnej ze wskaznikiem informuja-
cym o gotowosci drzwi (otwarte zamknigte)+ funkcja awaryjnego otwierania kabiny, drzwi posiadajace
samozamykacz.

3. SPRZET I NARZEDZIA

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”

Wykonaweca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazac si¢ mozliwos$cia korzysta-
nia z elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

5.1. Montaz kabin sanitarnych.

Kompletny system $cianek dziatowych do WC powinien posiada¢ szczegdtowq instrukcj¢ montazu
Montaz nalezy rozpocza¢ od zamontowania profili Sciennych U z nawierconymi otworami do §ciany na
odpowiedniej wysokosci od posadzki. Montaz odbywa si¢ za pomoca kotkow rozporowych dotaczonych
do zestawu. Kotki i tgczniki muszg by¢ nierdzewne. Montaz profili §ciennych U nalezy wykona¢ po za-
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konczeniu wszystkich prac instalacyjnych i wykonczeniowych. Nalezy dostosowa¢ kolki mocujace do
rodzaju $ciany. Do zamontowanego profilu §ciennego wsuna¢ plyte $cianki dziatowej podstawiajac ja na
podnosniku. Nalezy zwrdci¢ uwage aby plyta wystawata nad profil $cienny na wysoko$¢ profilu gérnego.
Profil gérny nie posiada nawierconych otworow. Plyte i panele frontowe mocowaé w profilach $ciennych
przy pomocy wkretow. Zamocowac profile drzwiowe do paneli frontowych za pomocg wkretow. Z mon-
tazem panelu frontowego do $ciany postepowac jak z montazem ptyty $ciany dziatowej. Przy montazu
nalezy zwroci¢ uwage na rodzaj profilu drzwiowego /zawiasowy, zamkowy/. Do profili drzwiowych
wkrecic¢ sruby nozek. Od wewnetrznej strony panelu zamontowac profil scienny. Dolne krawedzie paneli
frontowych i profili §ciennych powinny by¢ na jednym poziomie. Tak zamontowany panel frontowy przy-
tozy¢ do ptyty $ciany dziatowej. Wymierzy¢ rozstaw drzwi wktadajac u dotu pomigdzy profile drzwiowe
profil maskujacy. Zaznaczy¢ miejsca na otwory ndzek w posadzce. Po wywierceniu otworéw w posadzce
wsung¢ ponownie zamontowany panel frontowy regulujac Srubami ndzek poziom plyty Sciany dzialowe;j
z profilem §ciennym na panelu frontowym i przykreci¢ wkretami. Po zamontowaniu paneli frontowych
natozy¢ u gory profil gorny z ztobkami umozliwiajagcymi wtozenie profili maskujacych, przykrecajac od
gory do paneli frontowych wkretami. Ustawic¢ drzwi zawiasami do odpowiedniego profilu zawiasowego i
przykreci¢ wkretami. Zatozy¢ zamek, zamocowac klamki, sprawdzi¢ i wyregulowac drzwi w celu ich
swobodnego otwierania. Zatozy¢ profile gorne na ptyty $cianek dziatowych ktadac je na silikonie.

Aby nie zniszczy¢ powierzchni plyt i profili tworzacych $cianki, dostarczone elementy podczas catego
montazu nalezy uktada¢ i opiera¢ na podktadkach styropianowych. Jezeli zachodzi konieczno$¢ zmagazy-
nowania na dhuzszy czas dostarczonych $cianek, w celu uchronienia przed wypaczeniem, nalezy je utozy¢
w suchym pomieszczeniu, na poziomej, ptaskiej powierzchni przektadajac kazdg warstwe styropianem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre§la¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyroboéw budowlanych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podany-
mi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupethieniu.
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Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6t z zamowieniem.

Protokdét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze .

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-14
Kod CPV - 45332400-7 ROBOTY INSTALACYJNE W ZAKRESIE URZADZEN
SANITARNYCH
45223100-7 MONTAZ UCHWYTOW DLA NIEPELNOSPRAWNYCH

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

O 0 3 O D b W IN —

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie montazu urzadzen sanitarnych, ktore zostang wykonane dla kontraktu pn.:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
nastepujacych robot:

- bialy montaz elementy wg projektu

- montaz uchwytéw dla oséb niepelnosprawnych

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i obejmuja
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz elementow stalowych .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogoélne

Wymagania ogdlne dla materialow podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami SST.
2.2.2. LACZNIKI

- kotwy sworzniowe mechaniczne

Wszystkie tagczniki powinny posiadac atesty
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow stalowych powinien dysponowaé¢ m.in.: .
wiertarkg z udarem

kluczami maszynowymi

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace §rodkdéw transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane oraz elementy ceramiczne powinny by¢ zatadowane na
srodki transportowe w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona bylta stateczno$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwos$¢ uszkodzenia powtok ochronnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Podstawowe wytyczne, jakie gwarantuja komfort uzytkowania tazienki przez osobg¢ niepetnosprawna:

- szerokos$¢ drzwi min. 90cm

- minimalna powierzchnia manewrowa przed urzadzeniami 150x150cm

- minimalna powierzchnia manewrowa z boku wc - szeroko$¢ 95cm, glebokos¢ 70m,

- wysoko$¢ gornej krawedzi umywalki 80cm,

- wolna przestrzen pod umywalka min. 67cm,

- optymalna wysokos¢ sedesu 46¢cm,

- optymalna wysoko$¢ uchwytow poziomych 75-80cm od poziomu posadzki,

- przycisk sptukiwania wody na wysokosci 100cm,

- minimalne wymiary powierzchni brodzika 100x100cm,

- antyposlizgowa powierzchnia podtogi,

5.2 Montaz wyposazenia i uchwytow dla niepelnosprawnych

Umywalki

Umywalka musi mie¢ szeroko$¢ nie mniejszg niz 60cm i dlugo$¢ min. 55¢cm. Powinna mie¢ prosta
przednig krawedz badz by¢ wyprofilowana odpowiednio do uktadu ciata osoby podczas mycia sie,
umozliwia¢ podjechanie wozkiem inwalidzkim pod nig i stwarza¢ mozliwo$¢ oparcia si¢ o nig cala
dtugoscia przedramienia. Zawieszona powinna by¢ tak, aby wysokosc¢ blatu nie przekraczata 80cm a jej
spod znajdowat si¢ powyzej kolan osoby na wozku czyli na wysokosci min. 67cm.

Uchwyty dla niepetnosprawnych powinny by¢ zamontowane po oby dwdch stronach umywalki.
Umozliwiajg one przytrzymywanie si¢ osobie niepetnosprawnej oraz ograniczaja wpieranie si¢ ci¢zarem
wilasnym o umywalke. Ich dtugo$¢ powinna wynosi¢ 50-60cm. Ergonomicznie najlepsza odlegtosc¢
poreczy od umywalki to 5-10cm a jej gorna krawedz powinna by¢ min. na wysokoséci umywalki czyli
80cm (zalecane 85cm). Zgodnie z wytycznymi dozowniki do mydta czy podajniki papieru toaletowego
nalezy zamontowa¢ na wysokos$ci od 85 do max 105cm i w takim miejscu by znajdowaty si¢ w zasiegu
reki osoby siedzacej na wozku i pozwalaly na bezproblemowe korzystanie z nich.

Miski ustepowe

Miski ustepowe dla 0s6b niepetnosprawnych powinny mie¢ dtugo$¢ 70cm, aby uzytkownik wozka mogh
swobodnie podjecha¢ i dokonaé bocznego przemieszczenia si¢ na miske ustepowa. Wysokos¢ we jest
okreslona na 48cm tacznie z deska, co jest zbiezne z wysokoscig siedziska wozka inwalidzkiego. Moga
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by¢ stosowane zaréwno miski we kompaktowe jak i zawieszane. W przypadku misek zawieszanych
wysoko$¢ ta musi by¢ zapewniona poprzez zawieszenie miski na odpowiedniej wysokosci - zalecane jest
stosowanie specjalnych stelazy podtynkowych. Zgodnie z przepisami istnieje obowigzek zainstalowania
przy we dwodch poreczy. Umozliwiaja one przytrzymywanie si¢ osobie niepetnosprawnej podczas
przemieszczania si¢. Zalecane jest by oby dwie porgcze byty uchylne. Porgcze muszg siggac¢ 15¢cm poza
przednig krawedz we.

5.3. Wykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

W zaleznosci od rodzaju podtoza nalezy dobraé dlugos¢ wkretow.

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Czesci
taczone powinny by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czgséci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy op6or” nalezy uwazac¢ dokrgcenie ,,sitg
jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jako$ci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegbdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogoélne.

6.2.1. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jako$ci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
Zgodno$¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacja dostawy

Kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci

Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztaltu), znakowanie i opakowanie

Waznos$¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikéw powinna odpowiadac przynaleznym za§wiadczeniom jakosSci

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci
materiatow, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czgsciowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST 1
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach niniejszej SST daty wyniki pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00 Wymagania
Ogolne.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1  PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
2 PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
3 PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.
4  PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pOzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
19809r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-15
Kod CPV —45111200-0 WYTYCZENIE TRAS I POWIERZCHNI PLACOW
SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE .....

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem placow, opaski wokot budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robo6t pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajgcymi i majacymi na celu wykonanie w terenie przebiegu tras chodnikowych i
drogowych.

1.3.1. Wytyczenie trasy i punktow wysokoSciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych wchodza:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtéwnych osi chodnikow,

drog 1 punktow wysokosciowych,

b) wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (reperéw roboczych),

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Punkty gléwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy
punkt trasy.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogélne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robodt

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

2.2. Rodzaje materialow
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Do utrwalenia punktéw glownych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dlugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granica robot ziemnych, w sasiedztwie punktow zatamania trasy,
powinny mie¢ $rednicg¢ od 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe §rednicy 5 mm
i dtugosci od 0,04 do 0,05 m.

»Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogo6lne.

3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- laty,

- tasmy stalowe, szpilki.

Sprzgt stosowany do wytyczenia tras chodnikowych i ich punktéw wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport sprzetu i materialéw

Sprzet i materiaty do wykonania tras mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7)
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inspektora nadzoru o wszelkich btedach
wykrytych w wytyczeniu punktow gtownych trasy i (lub) reperow roboczych. Btedy te powinny by¢
usuni¢te na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rz¢dnymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzgdne terenu istotnie r0znig
si¢ od rzednych okre§lonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inspektora nadzoru. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z roznic rzgdnych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora nadzoru, zostang
wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora oznacza, ze roboty
dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczgte przed
zaakceptowaniem wynikow pomiarow przez Inspektora nadzoru.
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Punkty wierzchotkowe, punkty gldwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajace w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow.
Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez
Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg do obowigzkow
Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow glownych osi trasy i punktow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gldwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaly, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granica rob6t ziemnych. Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe
(repery robocze) wzdhuz osi tras chodnikowych.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowe;j. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢
w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztalttownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob
wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j.

5.4. Wytyczenie osi chodnikow i drog

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi wykopow na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz w miejscach wymagajacych
uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

Do wyznaczania krawedzi wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki. Profilowanie przekrojow
poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie wykopow o ksztalcie zgodnym z dokumentacjg projektows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Kontrola jakos$ci prac pomiarowych

Kontrole jakos$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robadt

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika lub drogi w terenie.
Obmiar robot zwigzanych z wyznaczeniem obiektow jest czgscig obmiaru robot mostowych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.2. Sposo6b odbioru robot

Odbiodr robdt zwigzanych z budowa chodnikow i droég w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikow pomiaroéw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada
Inspektorowi nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena m? wykonania robot obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktow wysokosciowych,

- uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokoSciowych,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
- zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
ulatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogoélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

3. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK 1979.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-16

Kod CPV - 45111200-0 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I
ZAGESZCZANIEM PODLOZA

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza
gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Modernizacja budynku Urzgdu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST-00 Wymagania ogélne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

3.2. Sprzet do wykonania robadt

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
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- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Weze$niejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wytacznie za
zgoda Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownoleglych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢
naciagniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone
sg roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku rob6ot o matym zakresie. Sposoéb wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podloza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca si¢, aby rzgdne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gleboko$¢ zaakceptowana przez Inspektora,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zaggsci¢ warstwe do uzyskania
warto$ci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
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Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie podtoza
nalezy kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac¢ 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejne;j
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wilasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Szerokos$¢ koryta (profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+10 cmi-5cm.

6.2.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podloza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg lata.

Niero6wnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancja + 0,5%.

6.2.4. Rzedne wysokos$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podtoza
powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)
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Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtorne zageszezenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- zageszczenie,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-17
Kod CPV —45233340-4 PODBUDOWA Z KRUSZYW
SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe do stosowania jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zadania:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 i obejmujg SST:
- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie. Podbudowg z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako podbudowe¢ pomocnicza i podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukeji
nawierzchni podatnych i potsztywnych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okres$lenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne oraz w SST dotyczacych poszczegdlnych
rodzajow podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie:

- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
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Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

2.2. Rodzaje materialow

Materialy stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST
dotyczacych poszczegodlnych rodzajow podbudow:

Podbudowa z dolomitu frakcji 0-31,5 mm gr. min. 25 cm,

2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
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Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy
krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda
stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowg zasadnicza (gorng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna
kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
2.3.2. Wlasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
Kruszywa |Kruszywa |Zuzel
Lp. | Wyszczeg6lnienie naturalne tamane Badania
wlasciwosci Podbudowa wedhug
zasa |pomo |zasa |pomo |zasa |pomo
d- |c- d- c- d- c-
nicz |nicza |nicz |nicza | nicza|nicza
a a
1 Zawarto$¢ ziarn od2|od2 |od2 {od2 |od2 |od2 |PN-B-06714-15 [3]
mniejszych niz 0,075 |do |do12 |do |dol12|do |[do12
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mm, % (m/m)

10

10

10

Zawartos$¢
nadziarna,

% (m/m), nie wiecej
niz

10

10

10

PN-B-06714-15 [3]

Zawarto$¢ ziarn
nieforemnych
%(m/m), nie wigcej
niz

35

45

35

40

PN-B-06714-16 [4]

Zawarto$¢
zanieczyszczen
organicznych, %(m/m
), nie wiecej niz

PN-B-04481[1]

Wskaznik piaskowy
po pigcio-krotnym
zageszczeniu metoda
I lub 11 wg PN-B-
04481, %

od
30
do
70

od 30
do 70

od
30
do
70

od 30
do 70

BN-64/8931-01 [26]

Scieralno$¢ w bebnie
Los Angeles

a) Scieralno$¢
catkowita po peinej
liczbie obrotoéw, nie
wiecej niz

b) $cieralnosé¢
czgsciowa po 1/5
peinej liczby obrotow,
nie wigcej niz

35

30

45

40

35

30

50

35

40

30

50

35

PN-B-06714-42 [12]

Nasigkliwos¢, %(m/m
), nie wigcej niz

2,5

PN-B-06714-18 [6]

Mrozoodpornosé,
ubytek masy po 25
cyklach

zamrazania, %(m/m),
nie wiecej niz

10

10

10

PN-B-06714-19 [7]

Rozpad krzemianowy
izela

Za wylacznie, %
(m/m), nie wigcej niz

PN-B-06714-37 [10]
PN-B-06714-39 [11]

10

Zawarto$¢ zwigzkow
siarki w przeliczeniu
na SOs, %(m/m), nie
wigcej niz

PN-B-06714-28 [9]

11

Wskaznik no$nosci
W,oc Mie-szanki
kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

80

60

80

60

80

60

PN-S-06102[21]
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a) przy zaggszczeniu | 120 |- 120 |- 120 |-
Is 11,00
b) przy zageszczeniu
Is 11,03

2.3.3 Wskaznik no$noS$ci mieszanki kruszywa

a) przy zageszczeniu Is wickszym lub rownym 1,00 — nie mniejszy niz 80,
b) przy zageszczeniu Is wigkszym lub réwnym 1,03 — nie mniejszy niz 120
2.3.4. Material na warstwe odsgczajaca

Na warstwe odsaczajaca stosuje sie:

- zwir i mieszanke wg PN-B-11111 [14],

- piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.5. Material na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajaca stosuje sig:

- piasek wg PN-B-11113 [16],

- miat wg PN-B-11112 [15],

2.3.6. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

3.2. Sprzet do wykonania robdt

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

- rowniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Przygotowanie podloza

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

- 0 €Y

dgs
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w ktérym:

Dis -  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarna warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,

dgs -  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarna gruntu podtoza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spelniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtdknine. Ochronne wlasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu drobnych
czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

_ds0
o [ 1,2 2
w ktorym:
dso-  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziaren gruntu podtoza, w milimetrach,

Og - umowna $rednica poréw geowtdkniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢
na geowlokninie w ilo$ci 90% (m/m); warto$¢ parametru Ogy powinna by¢ podawana przez producenta
geowtokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zaggszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadane;j
warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
sposob zapewniajacy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa
sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy
kazdej nastepnej warstwy moze nastapic¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora nadzoru.
Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki
kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona
iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza
od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu
poziomowi wskaznika nos$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywatl, za zgoda Inspektora nadzoru, gotowa podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
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Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robo6t 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi w celu akceptacji materiatow. 6.3.
Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos$é oraz zakres badan i pomiarow
6.3.2. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢
w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inspektora nadzoru.
6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.3.4. Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zaggszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?,
lub wedtug zalecen Inspektora nadzoru.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek
wtornego modutu E; do pierwotnego modutu odksztalcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.
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6.3.5. Wlasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze r6znic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.
6.4.2. R6wnos¢ podbudowy
Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows tata.
Nierownosci podbudowy nie moga przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocniczej.
6.4.3. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancijg [ 0,5 %.
6.4.4. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.5. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza
0Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz [1 5 cm.
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6.4.6. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podloza

Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej [ 10%,

- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na pelng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
powtdrne zaggszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig gltebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogélne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
podano w SST:

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych
2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego
3. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodpornosci metoda bezposrednig
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10.
11.
12.

13.

PN-B-06714-28

PN-B-06731

PN-B-11111

PN-B-11112

PN-B-11113

PN-B-19701

PN-B-32250

BN-88/6731-08

BN-84/6774-02

BN-77/8931-12

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
siarki metodg bromowa

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane
i drogowe. Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
wymagania i ocena zgodnos$ci

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-18
Kod CPV —45233161-5 OBRZEZA i KRAWEZNIKI
SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem obrzeza chodnikowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem
obrzezy chodnikowych i kraweznikow.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe i drogowe - prefabrykowane belki betonowe lub kamienne rozgraniczajace
jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych do komunikacji.
1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogoblne.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sg:

- krawezniki betonowe 8 x 30 cm

- zwir lub piasek do wykonania taw,
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- cement wg PN-B-19701 [7],
- piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
2.3. Obrzeza chodnikowe - klasyfikacja
W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozroznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
- obrzeze niskie - On,
- obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznosci od dopuszczalnych wielkoSci i liczby uszkodzen oraz odchylek wymiarowych obrzeza
dzieli si¢ na:
- gatunek 1 - G1,
- gatunek 2 - G2.
2.3.1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy i kraweznikow
Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczac
warto$ci podanych w tablicy 3.
Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy
Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielkos¢
wad i uszkodzen
Gatunek 1  |Gatunek 2

(Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm)| 2 3
Szczerby ograniczajacych powierzchnie niedopuszczalne
i uszkodzenia gorne (Scieralne)

krawedzi i narozy |ograniczajacych pozostate
powierzchnie:

liczba, max 2 2
dtugo$¢, mm, max 20 40
glebokos$¢, mm, max 6 10

2.3.2. Skladowanie

Obrzeza chodnikowe i1 krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedhug rodzajow i gatunkow.

Obrzeza chodnikowe i krawezniki nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢
obrzeza.

2.4. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom
PN-B-11113 [6].

Krawezniki i obrzeza uktadaé na tawie betonowej z betonu B15 z oporem i podsypce cementowo-
piaskowej 1:4.

Spoiny nalezy zala¢ zaprawg cementowo-piaskowg 1:2.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT
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4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Kamienne obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogo6lne.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru
lub piasku, o grubo$ci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje si¢ przez
zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawienie obrzezy chodnikowych

Obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiatlem (odlegloscia
gbrnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowej.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehic je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢
wypelione catkowicie na petng glebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robodt

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i gleboko$ci uszkodzen nalezy wykonac¢ za pomoca przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnosciag do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i1 2. Sprawdzenie katow
prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i
zmierzenia odchylek z doktadno$cig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robdt

W czasie robdt nalezy sprawdzaé wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podioza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,
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C) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

- niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dtugos$ci obrzeza,
- wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktére powinno wykazywac catkowite wypelienie
badanej spoiny na peing glgbokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robaét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kamiennego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- wykonanie Koryta,

- rozScielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wypeknienie spoin,

- obsypanie zewnetrznej §ciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonoéw i zapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych
5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka
6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek
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7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-19

Kod CPV —45233253-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG DLA
PIESZYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA
4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni chodnikéw przy realizacji zadania pt.:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowe;j i ptyt azurowych.

1.4. Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

Nawierzchnia utwardzona, schody terenowe i podjazd dla 0sob niepetnosprawnych wykonana z:

- kostka beton Uni Stone, gr. min. 8 cm; kolor dopasowany do istniejacej (czerwony)

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni.

Powierzchnie nawierzchni wykonuje si¢ rgcznie.
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Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
Do wyroéwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

5.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm, pod chodnik
podsypka cementowo-piaskowa w proporcji 1:4.

Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona 1 wyprofilowana.

5.3. Nawierzchnie

5.3.1 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

Kostke uktada sie na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypehic piaskiem zmieszanym z cementem, a nastepnie zamiesc¢
powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapic¢ do
ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeini¢ szczeliny piaskiem zmieszanym z cementem i zamie$¢
nawierzchni¢. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz
oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i
odpowiednimi SST.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz niniejszg SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:

- pomierzenie szerokoS$ci spoin,

- sprawdzenie prawidlowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,
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- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Nierownosci podluzne

Nierownosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa z tolerancja + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni

Roznice pomigdzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac + 1 cm.

6.3.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rdzni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.3.5. Grubos$¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubos$ci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czgstotliwos$¢ pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m?
nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),
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- dostarczenie materialow,
- wykonanie podsypki,

- ulozenie i ubicie nawierzchni,

- wypelnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw
6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i

~

BN-68/8931-01
8. BN-68/8931-04

torowisk tramwajowych. Krawegzniki i obrzeza
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-20
Kod CPV —45233253-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI ZWIROWEJ

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA
4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem opaski zwirowej przy realizacji zadania pt.:

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni zwirowej.

1.4. OKkreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.4.1. Nawierzchnia zwirowa

- Nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktorej warstwa S$cieralna jest wykonana z
mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza lub spoiwa

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne”.

Opaske wykonac¢ z:

- otoczaki frakcji 16 - 32 mm grubo$¢ nasypu — 15 cm

- geowloknina

Rozmieszczenie i wymiary poszczegolnych nawierzchni zawiera Projekt Zagospodarowania Terenu
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni.

Powierzchnie nawierzchni wykonuje si¢ recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie:

- walce wibracyjne

- faty do rownania powierzchni

- lopaty, szpadle itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robadt

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Nawierzchnie

Na dnie wykopu nalezy utozy¢ geowtoknine.

Zwir powinien by¢ rozktadany w warstwie jednakowej grubosci, przy czym grubo$é roztozonej warstwy
zwiru powinna by¢ taka aby po zaggszczeniu osiaggnac grubos¢ projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Nierownosci podluzne

Nierownosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8] nie powinny
przekracza¢ 0,8 cm.

6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsg z tolerancjg + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac + 1 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m?2

nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inspektor.

140



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robodt

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy;,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki

- utozenie geowlokniny.

Zasady ich odbioru sa okreslone w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materialow,

- ulozenie i ubicie nawierzchni,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B 11111  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B 11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B 32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-21
Kod CPV 77314100-5 Uslugi w zakresie trawnikow

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt pt.:
Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegétowej Specyfikacji Technicznej dotyczg zaktadania trawnikow na
powierzchni zielencow zlokalizowanych na terenie robot objetym zakresem pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Humusowanie - przykrycie terenu ziemia ro§linng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jej
przyjecia sig.
1.4.2. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajgce roslinom prawidtowy rozwoj.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w ST 00
»Wymagania og6lne”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

2.2. Materialy do wykonania humusowania i obsiania trawg trawnikow

Materiatami do wykonania humusowania i obsiania trawnikow wedtug zasad n/n Szczegdotowe;j
Specyfikacji Technicznej sg nastepujace materiaty, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru:
2.2.1. Ziemia urodzajna (humus)
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Ziemia urodzajna, dostarczona do miejsc zaktadania trawnikéw nie powinna by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

Humus i zakupiona ziemia urodzajna powinny zawiera¢ co najmniej 2% czg$ci organicznych, by¢
wilgotne oraz wolne od zanieczyszczen obcych. Nie moga by¢ przerosnigte korzeniami i chwastami,
zasolone lub zanieczyszczone chemicznie. Powinny odpowiada¢ wymaganiom projektowanych gatunkow
roslin oraz spetnia¢ nastgpujace kryteria:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 — 18%,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05 mm) 20 — 30%,

- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 — 70%,

b) zawarto$¢ azotu 50 — 100 mg/dm3,

¢) zawarto$¢ fosforu 40 - 80 mg/dm3,

d) zawarto$¢ potasu 125 — 200 mg/dm3,
¢) zawarto$¢ magnezu 60 — 120 mg/ dm3,

f) zawartos¢ wapnia <2000 mg/ dm3,

g) zawartos¢ chloru <100 mg/ dm3,

h) kwasowos¢ pH 6,0 — 7,5,

i) zasolenie <1 g/dma3.

Wyzej podane wlasciwosci powinny by¢ udokumentowane przez Wykonawce przed rozpoczeciem robot.
2.2.2. Trawa darniowa — z rolKi
Do stosowania moga by¢ dopuszczone tylko te srodki ochrony roslin, ktore przy prawidlowym
stosowaniu, zgodnie z ich przeznaczeniem, nie stanowia zagrozenia dla zdrowia cztowieka, zwierzat lub
srodowiska, a w szczego6lnosci srodki ochrony roslin, ktore nie zawieraja substancji aktywnych
stwarzajacych takie zagrozenie i posiadaja zezwolenie na dopuszczenie srodka ochrony roslin do obrotu.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano w ST 00 ,,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania robdt

Do wykonania robot nalezy stosowaé nastepujacy sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:
- do uprawy gleby - glebogryzarka,

- sprzet do zakladania trawnikow - wat kolczatka oraz wat gtadki,

- do pozyskania ziemi urodzajnej - spycharka i tadowarka,

- do pielegnacji trawnikow - kosiarki mechaniczne do koszenia,

- do transportu - samochody ciezarowe.

Pozostate roboty moga by¢ wykonane rgcznie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow do zakladania trawnikow

4.2.1. Transport ziemi urodzajnej

Transport ziemi urodzajnej moze by¢ wykonywany dowolnymi srodkami transportu, wybranymi przez
Wykonawce.

4.2.2. Transport nasion trawy

Srodki transportowe powinny by¢ czyste i zabezpieczajace nasiona przed zamoknieciem oraz obnizeniem
ich warto$ci siewne;j.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda zaktadane trawniki.

5.2 Trawniki darniowe z rolki

Wymagania dotyczace wykonania prac zwigzanych z zakladaniem trawnikow darniowych (z rolki) sa
nastgpujace:

- teren pod trawnik nalezy wykorytowac na glebokos§¢ 10 cm i wywiez¢ urobek,

- zakupi¢, dowiez¢ i rozscieli¢ ziemi¢ urodzajng w ilosci niezbednej dla prawidtowego wygladu
trawnika/poziomu gruntu,

- teren powinien by¢ przekopany i wyrdwnany grabiami,

- wszystkie zabiegi agrotechniczne muszg by¢ wykonywane r¢cznie,

- wyrownac teren i uwatowaé

- nastgpnie nalezy rbwnomiernie rozrzuci¢ nawozy wielosktadnikowe, rodzaj w zaleznos$ci od pory roku,
- zaktadanie darni nalezy rozpocza¢ natychmiast po jej przywiezieniu,

- darn nalezy uktada¢ na wyrownany i gtadki teren,

- darf przeznaczona do roztozenia, utozy¢ w stosach o wysokosci max.1,0m najlepiej blisko miejsca,
gdzie ma by¢ rozktadana,

- pasy darni nalezy uktada¢ zawsze w tym samym kierunku,

- unika¢ stgpania po glebie, starajgc si¢ stapac tylko po darni,

- brzegi rolek musza si¢ doktadnie schodzié, lecz nie moga na siebie nachodzic,

- darn zaraz po rozlozeniu powinna zosta¢ przewalcowana, tak, aby wycisna¢ spod darni powietrze oraz
zwigkszy¢ kontakt darni z podtozem,

- natychmiast po zatozeniu trawnik nalezy obficie podla¢, sprawdzajac na ile woda przesigkneta darn
mozna lekko ucisng¢ naroznik rolki (optymalna ilo§¢ wody to 2,5 cm)

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone po 4-7 dniach od ulozenia na wysoko$¢ nie mniejsza
niz 5 cm, ale nie wigkszg niz 6 cm.

Wady niedopuszczalne: nierdwno przycieta i poszarpana darn, utozenie darni po transporcie w zbyt
duzych stosach i na zbyt dtugi czas umozliwiajacy zagniwanie i sparowanie darni, zzétkniete lub
zwiedniete liscie trawy, przesuszone korzenie darni, darn z oznakami chorobowymi lub zachwaszczona,
nachodzaca na siebie lub za bardzo rozsunigta darn po utozeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola przed rozpoczeciem robét

Przed wykonywaniem trawnikéw Wykonawca powinien sprawdzi¢ jakos¢ uzywanych materialow w
zakresie zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3. Kontrola jakos$ci zakladania trawnikéw

6.3.1. Kontrola w trakcie zakladania trawnikéw

Kontrola robot w zakresie humusowania i obsiania polega na sprawdzeniu:

- 0czyszczenia terenu z zanieczyszczen,

- recznego przekopania gleby,

- roz$cielenia humusu z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu mieszanki traw z wymaganiami,

- gestosci zasiewu nasion,
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- dosiewania powierzchni trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet traw,
- prawidtowej czgstotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

- okresu podlewania, zwlaszcza podczas suszy.

Dopuszcza si¢ odchyltke dla ilosci wysianych nasion traw w kg/1000 m2 -+ 0,5 kg.
6.3.2. Kontrola robot przy odbiorze trawnikow

Kontrola robét przy odbiorze trawnikoéw dotyczy:

- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. “lysin”),

- braku obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

- wysokosci trawy,

- prawidtowosci wykonania zabiegdw: koszenie, nawozenie, aeracja, renowacja, opryski, podlewanie,
wygrabianie trawnikow i lisci, wysiew trawy, zalozenie trawnika darniowego,

- jako$ci wysianej trawy i trawy darniowe;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z zatozeniem trawnikow jest 1 m® (metr kwadratowy), na
podstawie pomiar6w w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Sposob odbioru robot

Zatozenie trawnikow bedzie podlegalo :

a) odbiorowi robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi ostatecznemu,

c) odbiorowi pogwarancyjnemu, zgodnie z zasadami podanymi w ST 00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00 ,,Wymagania og6lne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoé¢ za 1 m? trawnika nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i oceny jako$ci robdt w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan.

Cena wykonania trawnika obejmuje:

- roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowo6z ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi urodzajne;j,
- zaktadanie trawnikow,

- pielegnacje trawnikow: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-74/9191-02 Urzadzenia melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-G-98011 Torf ogrodniczy

BN-73/0522-01 Kompost,

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska,
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-22
Kod CPV —45223100-7 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

O 00 3 O i B W N —

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie konstrukcji stalowych, ktore zostang wykonane dla kontraktu pn.:

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
nastgpujacych robot:

- porgcze i balustrady

- odbojnice $cienne

- montaz platformy hydraulicznej w konstrukcji samono$nej

- montaz wiatrotapu

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i obejmuja
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz elementow stalowych .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania og6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST 1
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogolne

Wymagania og6lne dla materialow podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami SST.
2.2. Stal konstrukcyjna
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2.2.1. Wyroby walcowane

- stal konstrukcyjna S235JR

— wiatrotap : profile RK 100x100x5; HEA100

- nadproza, belki , stupy rura 219,1/10mm stal St3S

- elektrody EA 1.46

Zabezpieczenie antykorozyjne:

Konstrukcje stalowa zabezpieczy¢ w systemie ,,Duplex”

- czyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2.

- cynkowanie ogniowe o grubosci powtoki 70um

- malowanie konstrukcji w systemie epoksydowo-poliuretanowym:

- malowanie podktadowe farba epoksydowa o grubosci warstwy suchej 8um

- malowanie nawierzchniowe farba poliuretanowa o grubo$ci warstwy suchej 40pm
2.2.2. Wyroby prefabrykowane

— balustrady stalowe

— centrala klimatyzacyjna wg projektu

— platforma hydrauliczna wg projektu

2.2.3. Laczniki

- kotwy sworzniowe mechaniczne , lub wklejane wg wymogow producenta,

- $ruby M16 kl. 8.8

Wszystkie taczniki powinny posiadac atesty

2.2.4. Materialy malarskie

Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie systemem malarskim S3.17 wg ISO 12944-5, a
wczesniej oczysci¢ powierzchnie do stopnia czystosci Sa 2%.

2.2.5. zabezpieczenie stup6w w Sali konferencyjnej

Malowanie farbami trudnozapalnymi, peczniejgcymi pod wplywem temperatury,

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00 Wymagania ogodlne.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementow stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogo6lne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w taki
sposdb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powlok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca si¢ taczy¢
w zespoly 1 transportowac w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie
duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997

Klasy konstrukcji stalowych ze wzglgdu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementoéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wilasnosci,

— wymiar6éw i prostoliniowosci.

5.2. Scalanie elementéow

Montaz elementow stalowych na budowie

Przed przystapieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupetic) zapoznac si¢ z protokétem odbioru elementéw od Wytworey i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Przed przystapieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

— potozenie osi elementow stalowych

— prawidtowo$¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

— polozenie osi elementéw stalowych

— niwelete punktéw charakterystycznych,

5.3. Wykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Czesci
faczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czgséci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do “’pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy op6or” nalezy uwazac¢ dokrgcenie ,,sitg
jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktorym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

5.4. Porecze

Porgcze ocynkowane, malowane proszkowo w kolorze wg projektu.

Po obu stronach schodow nalezy zainstalowac porecze na wysokosci 75 1 90 cm od poziomu schodow.

Odstep migdzy poreczami musi wynosi¢ od 1 m do 1,1 m z na poczatku i koncu pochylni, nalezy porecze

przedtuzy¢ przynajmniej o 30 cm poza bieg pochylni. Czgs¢ chwytna porgczy powinna mie¢ srednice 3,5-
4,5 cm i znajdowac¢ si¢ minimum 5 cm od $ciany badz innej przeszkody oraz powinna by¢ umieszczona w

sposob uniemozliwiajacy jej obracanie. Porgcze przy pochylniach powinny by¢ roéwnolegte do

nawierzchni.
5.5 Daszki nad drzwiami

Podkonstrukcja wykonana z rur prostokatnych 120x30x5 mm ze stali nierdzewnej mocowanych do $cian i

murku kotwami mechanicznymi i sworzniowymi. Rozstaw ram podkonstrukeji stalowej dopasowa¢ do
wybranego systemu pokrycia szklanego; rozstaw ram nie moze by¢ wigkszy niz 2000mm. Ramy kotwic¢
do wolnego od luznych fragmentow podtoza kotwami mechanicznymi poprzez przyspawang czolowo
blache weztows; grubos¢ spoiny pachwinowej a=3mm. Podkonstrukcja kryta szktem na tacznikach
systemowych.
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5.6 Wytyczne wykonawcze

Rozbiodrki elementéw nie mozna wykonywaé przez zwalenie ich na stropy ponizej. Scianki dziatowe,
schody i fragmenty stropdw powinno si¢ rozbiera¢ z lekkich, przestawnych rusztowan, a caty rozebrany
materiat i gruz nalezy usuwac z obrebu budynku, a w szczegdlnosci ze stropu ponize;j.

Nadproza nad otworami w $cianach no$nych

Zmiany w budynku zwiazane sa z przebudowa uktadu funkcjonalnego budynku. Zmiany polegaja na wy-
burzeniu cze$ci $cian dziatowych oraz wykonaniu nowych otworéw w §cianach konstrukcyjnych. Wyko-
nanie nowych otworow wiaze si¢ z wykonaniem nowych nadprozy stalowych. Kolejnos$¢ robot podczas
wykonywania nadprozy opisano ponize;j.

Warunki wykonania nadprozy w $cianach istniejgcych

Przed przystapieniem do wykonania nadproza stropy w sasiedztwie projektowanego otworu podstemplo-
wac na czas prowadzenia prac, podstemplowac nalezy rowniez stropy ponizej, az do poziomu posadowie-
nia

Wykona¢ obrys otworu, wyku¢ gniazda podporowe belek wymieniajac przy tym 6 warstw starych cegiet

na nowe, wykona¢ podlewki cementowe i osadzi¢ blachy podporowe

Wykona¢ bruzde grubosci nie wickszej niz ¥4 Sciany i osadzi¢ projektowana belke nadprozowa z jedne;j
strony $ciany,

Wykona¢ bruzde i osadzi¢ belki nadprozowe z drugiej strony $ciany,

Belki nadprozowe przed osadzeniem osiatkowac¢ siatka tynkarska Rabitza i zabezpieczy¢ antykorozyjnie,
Belki po osadzeniu klinowac¢ gora i dotem klinami (ptaskownikami) stalowymi,

Belki stalowe taczy¢ srubami co okoto 50 cm,

Po uzyskaniu przez podlewki betonowe wymaganej wytrzymatosci (B20) mozna przystapi¢ do wykony-
wania ponizej opisanego trybu montazu stupow.

Warunki wykonania stupéw stalowych podpierajacych nadproza stalowe
- po wstawieniu belek stalowych i ich skreceniu wykona¢ w istniejacej Scianie pionowe bruzdy celem

wstawienia stupa stalowego,

-przed wstawieniem stupa wykonac podlewke betonowa, wzmocniong siatka tynkarska (gr. min. 3 cm), a
po uzyskaniu wytrzymalo$ci wstawi¢ stup stalowy

-nastepnie skreci¢ glowice stupa §rubami M16 z wstawionymi wezesniej belkami HEB200 oraz na dole
wywierci¢ otwory i wklei¢ sruby M12 do stropu

Taki tok postepowania zastosowa¢ do zamontowania wszystkich 4 stupéw podporowych. Nie wyburzaé
$cian pod zalozonymi belkami stalowymi do czasu zamontowania stupow i osiagnigcia pelnej wytrzyma-
tosci podlewki betonowej pod stopami stupow.

Po osiggnieciu petnej wytrzymatosci podlewki betonowej stopniowo rozbiera¢ Sciany nosne (ceglane).
Gruz z rozbieranych $cian natychmiast usuwac z budynku i nie dopuszczaé¢ do sktadowania gruzu na stro-

pie.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania elementoéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej SST.

Ocena poszczegbdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogoélne.

6.2. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:

— Zgodnos¢ wyrobdw z zamdwieniem i dokumentacja dostawy

Kompletnos¢ i prawidtowos$¢ dokumentoéw jakosci

Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
— Waznos¢ termindow gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikéw powinna odpowiada¢ przynaleznym za§wiadczeniom jakoSci

6.2.1 Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej
SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2. Kontrola w czasie transportu

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie zgodnos$ci wykonania elementéw stalowych z dokumentacja projektowa,

6.2.3. Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowa¢é

— stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

— zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

— stan elementoéw konstrukeji przed montazem i po zamontowaniu

— wykonanie i kompletno$¢ polaczen

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarowa jest m? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosSci
materialow, dokumentacj¢ projektows, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czgsciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejacg konstrukcje
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST 1
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach niniejszej SST daty wyniki pozytywne
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00 Wymagania
Ogodlne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

2. Normy

.3. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pOzniejszymi zmianami).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych —wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-23

Kod CPV 45442200-9 Nakladanie powlok antykorozyjnych

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
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1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamodwieniu przez zamawiajacego

Modernizacja budynku Urzedu Miasta w Skarzysku - Kamiennej

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét przeciwkorozyjnych elementow i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.2. Projektant sporzadzajacy dokumentacje
projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych
moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia,
odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwos$ci materiatow, wymagan w
zakresie przygotowania powierzchni i sposoboéw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania
powlok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukeji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

153



1.5. OkreSlenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajace odpornos¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powloki gruntowe wykazujace zdolnosc¢
zapobiegania korozji metali, dzieki zawarto$ci w powtoce sktadnikow hamujacych procesy koroz;ji
podtoza.

Lepkos$¢ umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy
otworu wyptywowego 4mm.

Rozcienczalnik - lotna ciecz ktora moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci
do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Podloze — powierzchnia, na ktorg naktada si¢ lub juz nalozono wyrob lakierowy.

Powloka gruntowa — pierwsza powloka systemu malarskiego, otrzymana przez nalozenie farby do
gruntowania.

Powloka miedzywarstwowa — powtoka migdzy powloka gruntowa i nawierzchniowa.

Powloka nawierzchniowa — ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony
znajdujacych sie pod nig powlok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajaca si¢ do catkowite;,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozja oraz nadajaca odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastgpne powloki.

Grubo$¢ powloki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubo$¢ powloki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

Trwalo$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wigkszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstruke;ji, stuzace
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktorego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i wlasciwosci powlok
malarskich

1.6. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano w ST - 00 ,, Wymagania ogolne”.

1.7. Dokumentacja rob6t przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
,»W sprawie szczegolowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zamowienia dla ktdérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowg,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 .
w sprawie szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),
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— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953
z pdzn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyroboéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania
wyrobow,

— protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalagczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgsci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdZniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i szczegotowe;j
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

—wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powlok malarskich lub metalowych i sposobami ich usunigcia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na budowie),
— charakterystyke¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow
powlok i ich usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby 1 wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatdéw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne)
oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych wyrobow,

— dla robdt tego wymagajacych plan ,,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

—wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartos$ci dokumentacji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac
przeciwkorozyjnych za pomoca ochronnych systemow malarskich podane s3 w PN-EN SO 12944-
8:2001.

2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
- 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
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— deklaracje¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— date produkc;ji i termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

» farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

» farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

» farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

» emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

» emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

» farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

+ emalie poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,

» farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-
81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

+ emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

* emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

» farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

* inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materialy pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nast¢pujace warunki:
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— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknig¢¢) 1 oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska Norma
lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,
— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie

wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11
poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadaja karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja

wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn.
zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy:.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.
2.4. Warunki przyjecia elementow i konstrukeji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukeji catkowicie zabezpieczanych przed korozja na
budowie stanowia:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,

— prawidlowe oznaczenia wyrobow,

— wlasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentow producenta i oznaczen sprawdza si¢, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.5. Warunki przechowywania materialow do robot przeciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materialy do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czgséciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pdzniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢
wyraznie oznakowane.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne”
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych

Do wykonywania rob6t przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
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— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napgdzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialow malarskich do roboét przeciwkorozyjnych

Transport materialéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 00 ,, Wymagania ogélne”

5.2. Wymagania dotyczace podlozy

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sa w PN-EN 1SO 12944-4:2001.

Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.
5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukeji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcownicza, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych wymagaja wigc przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyréwnaniu nierd6wnosci, w tym usunieciu

zadzioréw, zaokragleniu krawedzi, wyrownaniu spoin i nierd6wnosci po spawaniu punktowym oraz
wyrownaniu szczelin powstatych w miejscach faczenia elementow,

— 0Czyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejow 1 smardéw, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smarow i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parg lub czyszczenie
alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na
mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,
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* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz

czyszczenie strumieniem wody,

* powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych,
obrobke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie
Scierniwem,

» produktéw korozji cynku — poprzez omiatanie §cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

— wymagania producentow wyrobow malarskich,

— przewidywana trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategori¢ korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO 12944-
2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ réwniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca parag wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN
ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jakos$¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywa¢ na terenie oddzielonym lub ostonigtym od prac innego typu, w
szczegolnosci od obrobki strumieniowo-$ciernej 1 spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew §wiezego powietrza do pomieszczen, w ktorych sg
malowane elementy lub konstrukcje stalowe.

Nawiew $§wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania §wiezo natozone powloki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowia inaczej) w
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze §wiezo naniesiong powtoka
malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych
oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy konieczno$ci wykonywania robdt malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia
niekorzystnych warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy
ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miar¢ mozliwos$ci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza,
aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i dobrze
o$wietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane
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sa w normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowia inaczej, to
przyjmuje si¢, Ze pojedyncza grubo$¢ powloki nie moze by¢ mniejsza niz 80%

nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powloki powinna osiggac

wielko$é pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Ze przecietna wielko$¢
dla catosci (Srednia) jest rowna lub wigksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbaé
0 osiagniecie nominalnej grubo$ci powloki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest
by maksymalna grubo$¢ powloki nie byta wigksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu
osiggnigcia wymaganej grubosci powloki powinno si¢ okresowo, podczas naktadania powloki, sprawdzaé
jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i sSrubowe
powinny by¢ malowane szczeg6lnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi,
nalezy zastosowac odpowiednia powtoke zaprawkowa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstgpu czasu migdzy naktadaniem poszczegoélnych powlok oraz miedzy
natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji.

Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart

technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace

znaczacy wplyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na

elementach i konstrukcjach zabezpieczanych calkowicie na budowie

Charakterystyka powtok gruntowych, migdzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powloki naktada si¢ pgdzlem, watkiem lub
natryskowo.

Powloki nalezy naktada¢ z materiatdéw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami, na
podtoze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji.
Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanie$¢ na podtoze nie poézniej niz po 6 godzinach od
jego oczyszczenia.

Podstawowga technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).

Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzia¢ pod uwagg nastepujace parametry:
lepko$¢. gestos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST - 00 ,, Wymagania ogélne”.

6.2.1. Badania materialow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

— braku kozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

— braku trwatego, nie dajgcego si¢ wymieszaé¢ osadu (pozostaty osad powinien da¢ si¢ tatwo
zredyspergowac),

— mozliwo$ci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robét
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Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot przeciwkorozyjnych z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowana dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, i kartami technicznymi wyrobdw lub instrukcjami producentow.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powlok,

— kontroli warunkéw wykonywania powtok,

— kontroli procesu naktadania powlok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakos$ci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-1SO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

— ewentualnie uzupehié technologie o proces odtluszczania zattuszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powloki metalizacyjnej, z
uwzglednieniem wymaganych wlasciwosci powierzchni wedlug dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakladania powlok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukeji stalowych przeprowadza si¢ nie pdzniej niz w ciagu 1
godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nast¢pujace wlasciwosci
powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-1SO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z

fotograficznymi wzorcami wedtug PN-1SO 8501-1:1996,

— chropowatos¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN 1SO 8503-
2:1999,

— zapylenie okreslane wedtug PN-EN 1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na
wzorcu Nr 3 wedlug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene¢ obecnosci
zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-1SO 8502-5:2002 (chlorki) lub

PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodnos¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-
2:2000 lub metoda Bresle’a podang w PN-EN 1SO 8502-6:2000.

Podany ogo6lny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc polaczen elementéw konstrukeji,
ktore dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkow wykonywania powlok

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

— temperatury powietrza,

— temperatury podtoza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.
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Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN 1SO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywac¢ w
dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu nakladania powlok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
cisnienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikow, przestrzegania czasu przydatnosci do
Stosowania farb dwusktadnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

— sprawdzenie grubos$ci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norma lub
karta techniczng wyrobu,

— oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powloki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé
wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekdéw, niedomalowan,

— ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata
grubos¢ powlok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia
igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powlok

6.4.1. Badania odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschnigciu powloki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos$¢ z dokumentacja projektowsa i
specyfikacja techniczna, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i
zacieki,

— wlasciwos$ci powtoki takich jak: grubosc¢, przyczepnos¢ i porowatosé, badanych przy uzyciu przyrzadow
i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubo$¢ powtoki bada si¢ zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2000 lub PN-
EN ISO 2178:1998.

Przyczepno$¢ powloki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowa ocenia si¢ metodami niszczacymi,
zgodnie z PN-EN I1SO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub
wysokonapieciowa zgodnie z procedura badawcza okreslona w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisanego w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora(zamawiajacego) oraz wykonawcy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza si¢ w
metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedhug rzeczywistych wymiarow. Jezeli powierzchnie petne $cian
konstrukcyjnych lub zbiornikow sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kro¢cami itp.,
ograniczajagcymi powierzchnie petne, wowczas nalezy stosowaé wspolczynniki uzaleznione od stosunku
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rzutu powierzchni wzmocnien i elementow ograniczajgcych do catej powierzchni Sciany konstrukcyjnej
lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

—do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspotczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspoétczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociagdw, ksztattownikow dla uproszczenia obliczen nalezy
postugiwac sie ich dlugos$ciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m
dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogdlnych KNR7-12.

Powierzchnie rurociagdw oblicza si¢ jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociagu przez jego dtugosé
mierzong wzdhuz osi. Z dtugosci rurociagdw nie potraca si¢ dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury
taczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchni¢ przewodéw (kanalow) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dlugosci
przewodow, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatow gtownych z osiami odgatezien.
Powierzchnig blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzng i przelicza na powierzchnie
petne przez zastosowanie ponizszych wspotczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5

— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie— 0,6

— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

*do 0,25 m2 - 0,55

* powyzej 0,25 m2 — 0,25

— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

7.3. W szczegolno$ci mozna przyjac, ze jednostkg obmiaru robdt przeciwkorozyjnych jest Im2
pomalowane;j i zabezpieczonej konstrukcji w zaleznosci od rozliczanej konstrukcji stalowej wg. wymagan
ogo6lnych i szczegdbtowych zawartych np. w KNR 7-12

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robdt podano w ST - 00 ,, Wymagania ogoélne”.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem naktadania powtok. W
pierwszej kolejnosci nalezy dokonac odbioru elementdéw i konstrukeji stalowych przyjmowanych od
dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych
dokonuje si¢ na podstawie wynikow badan okre§lonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.
Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do
naktadania powlok, okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢, ze powierzchnia zostata
prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng i
zezwoli¢ na przystapienie do nakladania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdéw koniecznych do usunigcia
nieprawidlowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocen¢
przygotowania powierzchni.
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Powloki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchni¢ podlegajg odrebnym
odbiorom, o ile taki wymog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz
wykonywane byly one w krytycznym etapie.

Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialno$ci za prace malarskie lub dtugie odstepy
czasu migdzy natozeniem powtok gruntowych i nast¢gpnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i
wyrobdéw budowlanych,

— protokotly odbioru elementow i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoty
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

— protokotly odbiorow czesciowych,

— karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownaé je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
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— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupethieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamdwieniem.
Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawcag.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok
zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,,Odbior ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST - 00

»Wymagania og6lne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robdt przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgSciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych stanowi
wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robdt na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementdéw i konstrukeji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementow i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta
materiatdéw podstawowych i pomocniczych,
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— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementdw, ktore
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementow i konstrukcji,

— wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementow nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych do
wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robdt przeciwkorozyjnych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia
kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci
powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkow na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z ta§ma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania

shuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle’a.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowo-
$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postgpowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes$¢ 1: Ogbélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.
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PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czg¢$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji.

PN-1SO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej
nalozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wezesniej
nalozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu
wezesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok.

PN-1SO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowlokowe.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/ Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.
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PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.
PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czgsé
3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes$¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa2004 r.
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania og6lne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 .
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